ANEXO “A” 

SUMINISTRO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO DE EQUIPOS DE BOMBEO DE CESPT
                                                         ESPECIFICACIONES TÉCNICAS “PB1A”   
Especificación de Desempeño
REQUISITOS

Suministro e Instalación de 2 Bombas Centrífugas Inatascables de Cárcamo Seco en Arreglo en Serie; diseñadas para bombear aguas residuales municipales bajo las siguientes condiciones:

Capacidad nominal de cada bomba: 

0.55 m3/s
Carga Dinámica Total por las 2 Bombas serie: 
136 m
Carga dinámica por Bomba:


 
68 m 
Gravedad específica del líquido: 


1.00
Temperatura del líquido en la entrada: 

2 – 37 °C
Ph de liquido: 




5.5 - 14
Max. Velocidad del Operación: 


900 rpm
Máx. NPSHr de la Bomba@900 rpm:

4.7 mt

Eficiencia Mínima en el Punto de Operación:
88.3%

Cada bomba debe estar provista de placas de solera, motor de accionamiento, acoplamiento de engranaje flexible bomba / motor, protectores de acoplamiento, y pernos de conexión, clavijas y hardware aplicables.

El proveedor de la bomba debe especificar el tamaño requerido, la velocidad, el par de arranque y la potencia nominal del motor eléctrico que operará en 4160 voltios, trifásico, 60 hertz.

El punto de eficiencia para cada bomba debe estar en servicio 0.55 m3/s a 68 m, y no menos de 88.3%; para acoplarse a Motor Eléctrico no menor ni mayor a 650 HP@900 RPM.
El proveedor de la bomba debe proporcionar curvas que muestren el rendimiento total de la bomba en todo el rango de operación, desde carga a válvula totalmente cerrada hasta el flujo de salida.

El proveedor de la bomba debe realizar un análisis de velocidad crítica lateral para todo el elemento giratorio del sistema de la bomba. La primera velocidad crítica lateral del elemento giratorio será mayor que 125% de la velocidad máxima de operación.

ESTÁNDARES INTERNACIONALES

Cada bomba debe ser diseñada, construida y probada de acuerdo con las normas nacionales e internacionales HIS e ISO 9906 Grado 1B.

DISEÑO DE BOMBA

La bomba debe ser de tipo de una sola etapa con un impulsor centrífugo inatascable. El diseño de la bomba debe permitir la extracción de todos los elementos giratorios y el alojamiento del cojinete sin desconectar las bridas de entrada y salida.

La boquilla de succión debe ser vertical y la boquilla de descarga en posición horizontal. La descarga de la carcasa de la bomba debe ser tangencial.

CONSTRUCCIÓN DE LA BOMBA
Voluta de la carcasa

La voluta de la carcasa debe ser de hierro fundido de grano fino, con suficiente fuerza, peso y espesor de metal para garantizar una vida útil prolongada, una alineación precisa y un funcionamiento confiable. La voluta debe tener pasajes 
de fluido suave lo suficientemente grandes en todos los puntos para que pueda pasar un sólido de cualquier tamaño que pueda pasar a través del impulsor y proporcionar un flujo suave y sin obstrucciones. Una gran abertura de limpieza con una cubierta removible, cuya superficie interior coincida con el contorno de la voluta, debe ubicarse en la carcasa en la línea central del impulsor para permitir el acceso al interior del impulsor. La carcasa debe estar dividida perpendicular al eje y debe estar provista de una tapa posterior y una boquilla de succión separadas. Los ajustes mecanizados para estas partes deben estar alineados con precisión e idénticos, de modo que la carcasa pueda instalarse en sentido de las agujas del reloj o en sentido contrario a las agujas del reloj. La brida de descarga de la voluta de la carcasa debe ser de 14” (350 mm) de diámetro. Se debe proporcionar una toma IPS de 0.75 ”en la brida de descarga para ser usada como conexión de manómetro.

Cubierta Posterior
La cubierta posterior debe estar hecha de hierro fundido con una brida gruesa, perforada y orientada para un montaje preciso de la carcasa con pernos y pasadores. La cubierta posterior debe fundirse en una pieza integral con la caja de empaquetadura y debe proporcionar un soporte rígido para el bastidor del cojinete y el pedestal del motor.

Boquilla de succión

La boquilla de succión debe ser una pieza separada hecha de hierro fundido. La brida de entrada de la boquilla de succión debe tener un diámetro de 16” (400 mm). La brida de salida debe tener un tamaño que se ajuste a la voluta de la carcasa y debe contornearse para proporcionar un flujo suave a través de la carcasa de la bomba. Se debe proporcionar un orificio para mano grande y convenientemente ubicado en la boquilla de succión para la inspección y limpieza del impulsor. Se debe suministrar una toma IPS de 0,5 ”en la brida de entrada de la boquilla de succión que se utilizará como conexión de manómetro.

Impulsor
El impulsor debe ser del tipo cerrado inatascable, capaz de manejar sólidos con un tamaño de esfera de 4” (100 mm.). El impulsor debe montarse en el eje con una llave y una tuerca de seguridad contorneada. Se debe equilibrar estática y dinámicamente de acuerdo con un nivel de calidad ISO / ANSI G6.3 para minimizar la vibración. La bomba debe tener disposiciones para mantener y ajustar externamente el juego axial en la entrada del impulsor mediante el uso de cuñas colocadas entre el bastidor del cojinete y el alojamiento del cojinete externo.

Anillos de desgaste

Los anillos de desgaste deben montarse en la boquilla de succión y en la cubierta del impulsor en la entrada de succión. Ambos anillos serán de acero inoxidable y serán renovables. Los anillos deben ser del diseño de juego axial para evitar la formación de bolsas de arena y el desgaste resultante. Se deben tomar medidas externas para controlar las fugas mediante el ajuste axial de las holguras de los anillos de desgaste sin retirar el elemento giratorio de la carcasa. Los anillos de desgaste deben estar endurecidos a un mínimo de 400 BHN. El anillo de desgaste montado en el impulsor debe tener al menos 50 puntos de dureza BHN menos que la dureza del anillo de desgaste que se montará en la boquilla de succión.

Eje

El eje de la bomba debe ser de acero al carbono de alta resistencia, mínimo SAE # 1045, mecanizado con precisión y de tamaño suficiente para transmitir la salida total del controlador. Deberá estar protegido del líquido bombeado por un manguito del eje en el área de la caja de empaquetadura. Se debe proporcionar un sello, mediante un anillo "O" de caucho sintético, entre el eje y el manguito del eje para evitar la fuga de líquido bombeado y / o aire hacia la bomba. El eje debe ser roscado para una tuerca del impulsor.

Manguito del eje

Se proporcionará un manguito de eje renovable, que se extiende a través de la caja de relleno debajo de la glándula. Los manguitos del eje deben ser de acero inoxidable serie 400 con una dureza de al menos 450 Brinnell.

Rodamientos
Los rodamientos deben ser antifricción y lubricados con grasa para bombas de hasta 30 "(750 mm) de descarga. Para tamaños de bomba más grandes, los cojinetes deben lubricarse con aceite. El rodamiento interior debe ser del tipo de rodillo capaz de transportar todas las cargas radiales que le impone la bomba. Se debe proporcionar un cojinete intermedio por encima del cojinete de empuje principal para transportar cargas de empuje hacia arriba intermitentes durante el arranque y el apagado de la bomba. El empuje completo de la bomba debe ser llevado por un cojinete de empuje de rodillo cónico ubicado en el extremo exterior del bastidor del rodamiento de la bomba. Los diseños que requieren que el empuje de la bomba sea llevado por el cojinete de empuje en el motor no serán aceptables.

Bastidor de rodamiento

El bastidor del cojinete de la bomba debe ser de una sola pieza de hierro fundido rígido o construcción de acero fabricado. El bastidor deberá contar con una caja de cojinete de hierro fundido o acero en el extremo exterior y una cubierta de extremo en el extremo interior. Ambos extremos del bastidor deben estar provistos de sellos de grasa de labio y deflectores tipo laberinto para evitar la entrada de contaminantes. El bastidor del cojinete debe diseñarse de modo que el elemento giratorio completo pueda retirarse de la carcasa sin desconectar la tubería. El bastidor del cojinete debe estar atornillado y enclavado a la cubierta posterior.
Caja de empaquetaduras
La caja de empaquetadura se fundirá integralmente con la cubierta posterior y será lo suficientemente profunda como para aceptar un empaque blando, un anillo de linterna de bronce y una glándula de bronce dividida. La caja de empaquetadura debe estar provista de conexiones para el sello de agua o grasa según sea necesario.

Sello Mecánico

El Sello Mecánico deberá ser tipo Cartucho del tipo Bipartido con caras de Carburo de Silicio/Carburo de Silicio. El diseño de este sello en conjunto co
Soportes de la Carcasa
Las patas de la carcasa deben estar integradas con la carcasa o un perno separado en las patas capaces de transportar y transmitir todas las cargas estáticas y dinámicas a la cimentación. Las patas de la carcasa deben estar atornilladas a placas de acero separadas proporcionadas por el proveedor de la bomba. Las soleras serán enlechadas en la base y las patas de la carcasa se atornillarán y luego se fijarán a las soleras durante la instalación. El proveedor de la bomba debe proporcionar el diseño del perno de anclaje para las placas.

Pintura

El fabricante de la bomba preparará todas las superficies de acero al carbono y hierro fundido mediante limpieza a presión según SSPC-SP10, hasta un acabado casi blanco para lograr un perfil de anclaje de superficie de 2-3 mils por ASTM D4417. Cubra las superficies con Devoe, Recubrimiento Epóxico Bar-Rust 235, Color 2973- Gris Claro, 2 capas para un espesor total de película seca (TDFT) de 12 a 16 mils (6 a 8 milésimas de pulgada por capa). La aplicación de recubrimiento será de acuerdo con las últimas hojas de datos técnicos, hojas de aplicación y hojas de MSD publicadas por el fabricante.

Acoplamiento de bomba y motor

Se debe proporcionar un acoplamiento de tipo de engranaje flexible entre la bomba y el motor capaz de transmitir las cargas de par entre la bomba y el motor.

Pedestal del motor

Se debe proporcionar un pedestal para el motor para el montaje directo del motor en la bomba. Se deben proporcionar dos aberturas de tamaño suficiente en el pedestal del motor para permitir la inspección y el ajuste adecuados de los casquillos de la caja de empaquetadura y el acoplamiento de la bomba / motor. Se deben proporcionar protecciones de metal expandido extraíbles para cubrir las aberturas cuando la bomba está en funcionamiento.

Motor

El proveedor de la bomba será responsable de la coordinación y el suministro del motor de accionamiento y de los pernos de sujeción.

CARACTERISTICAS DEL MOTOR
 • Motor eléctrico tipo vertical con Grado de Protección IP68 que garantice protección aún contra inmersión continua.
• Tipo: Inmersible.

• Motor de alta eficiencia.

• Potencia 650 HP.

• Voltaje 4160 volts.

• Velocidad: 900 RPM.

• Polos: 8

• Frecuencia: 60 Hz.

• Flecha sólida 

• Clase: Inducción Jaula de Ardilla.

• Numero de fases: 3

• Puntas de conexión: 3

• Aislamiento: Clase F o Más.

• Eficiencia a plena carga: 95 % o más.

• Factor de potencia a plena carga: 95 % o más.

• Tipo de servicio: continuo.

• Factor de servicio: 1.15 o más.

• Temperatura ambiente: 45 oC.

• Tipo de carga aclopada: bomba centrifuga para aguas negras.

• Baleros: seleccionados para una vida mínima de 50,000 horas con incrementos de

 temperatura de 50 oC lubricados con grasa. Deberá traer su grasera y dren

 correspondiente de cada balero.

• Detectores de temperatura: mínimo 3 sensores (RTD) para devanado y 2 para baleros,

 deberán ser compatibles con un sistema de protecciones de motor instalado 

• Resistencias calefactores para disipar la humedad en voltaje 240 volt, 1 fase.

• Tipo de enfriamiento: aire forzado con motor en 230 VAC, 3 fases.

• Detalle de inmersión: el grado de protección IP68 deberá brindar protección de cero daño al motor incluso durante inmersión continua hasta con una presión máxima de 5 Bar
• Altitud: 150 MSNM

• Atmósfera: húmeda

• Tiempo de operación: 24 horas por día

• Rotación: bidireccional o en sentido de rotación de la bomba seleccionada.

INCLUYE:

Se incluye la Instalación de Tubería de Succión con Válvula Macho de 24”, interconexión entre las 2 Bombas para el arreglo en serie y el arreglo del Tren de Descarga con Tubería de 20” y Válvulas de Compuerta con actuador y Válvula Check también de 20” e interconexión al manifold de descarga existente de des 20”.

ESPECIFICACIONES TECNICAS VÁLVULAS SUCCIÓN Y DESCARGA – CESPT - PB1A

	SUMINISTRO E INSTALACIÓN DE VÁLVULA CHECK EN TREN DE DESCARGA.

ALCANCE:

La Válvula Check deberá ser del tipo columpio, de 20” de diámetro con Sistema de cámara de aceite para asegurar el control hidráulico del 10% final del cierre de la válvula y reducir el golpe de ariete normalmente asociado con condiciones súbitas de retorno de flujo en el apagado de la bomba.

La válvula de retención debe ser apropiada para manejar agua cruda y/o agua residual y capaz de resistir una Presión de Trabajo mínima de 300 PSI.

Deberá contar con un diseño de llegada al cuerpo completo de la válvula y con un puerto para drenaje y acceso tipo bóveda con puerto de venteo; además de estar equipada con una cámara de aceite con vástago y contrapeso.

STANDARDS Y APROBACIONES:

La válvula deberá ser diseñada, fabricada y probada de acuerdo con la “American Water Work Association” Standard ANSI/AWWA C508 y en cumplimiento con la “Manufacturers Standarization Society Standard Practice” MSS SP-136

El fabricante de la Válvula deberá cumplir con un Sistema de manejo de Calidad ISO 9001 acreditado y certificado.

CONEXIONES:

Las conexiones de la válvula deberán ser bridadas y perforadas en cumplimiento con ASMB B16.42, clase 250 para bridas de hierro dúctil.

DISEÑO:

El cuerpo de la válvula deberá ser diseñado para permitir el ingreso del flujo total e igual al diámetro nominal de la tubería, coincidiendo con el área total de entrada y deberá estar equipada con un sistema roscado ajustable de apertura y paro. El cuerpo de la bomba deberá estar sellado con un o`ring que permita ser reemplazado en campo sin necesidad de desconectar la válvula de la tubería.

Una cámara inferior de aceite deberá ser instalada desde fábrica, de tal forma que permita el control hidráulico del 10% del cierre de la válvula y así prevenir el golpe de ariete normalmente asociado al retorno súbito del flujo de agua cuando la bomba es apagada. La cámara de aceite deberá consistir de un cilindro hidráulico para alta presión, ajustable por medio de una válvula de control de flujo externa, con reservorio presurizado de aceite y tubería diseñada para controlar la velocidad de cierre del último 10% de recorrido de la válvula en un tiempo de 1 a 5 segundos.

MATERIALES:

El cuerpo de la válvula, la cubierta y el disco, deberán ser construido de Hierro Dúctil ASTM A536, Grado 65-45-12.

La flecha deberá ser de Acero Inoxidable T304, ASTM A276, para la cámara de aceite.

El exterior e interior de la válvula deberá ser recubierta con un recubrimiento epóxico con aprobación NSF/ANSI 61

El brazo del disco de la válvula, así como el vástago externo deberá ser de Hierro Dúctil ASTM Grado 65-45-12

PRUEBAS:

La válvula deberá ser probada hidrostáticamente y el asiento de la válvula deberá probarse de acuerdo a AWWA C508 para garantizar cero fugas e integridad estructural.
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	Suministro e instalación de Válvulas de Seccionamiento con PLUG y Actuador, para el tren de descarga.

ALCANCE:

La Válvula deberá ser del tipo seccionamiento excéntrico, de 20” de diámetro, apropiada para manejar de agua residual y capaz de soportar una presión mínima de trabajo de 300 PSIG.

Deberán ser de cuarto de vuelta, no lubricadas y con tapón encapsulado resilente.

STANDARDS Y APROBACIONES:

La válvula deberá ser diseñada, fabricada y probada de acuerdo con la “American Water Work Association” Standard ANSI/AWWA C517 

El fabricante de la Válvula deberá cumplir con un Sistema de manejo de Calidad ISO 9001 acreditado y certificado.

CONEXIONES:

Las conexiones de la válvula deberán ser bridadas y perforadas en cumplimiento con ASME B16.1, clase 250

Las juntas mecánicas de las válvulas deberán cumplir completamente con ANSI/AWWA C111/A21.11

DISEÑO:

El área de conexión de la válvula deberá ser al menos del 80% para válvulas de 20” de diámetro.

MATERIALES:

El cuerpo de la válvula y las cubiertas  deberán ser construido de Hierro Dúctil ASTM A536 65-45-12

El “PLUG” de la válvula deberá ser de una sola pieza y construido de Hierro Dúctil ASTM A536 65-45-12

El asiento de la Válvula deberá de ser de Acero Inoxidable Nitronic 60, anti-grip

PRUEBAS:

La válvula deberá ser probada hidrostáticamente y el asiento de la válvula deberá probarse de acuerdo a AWWA C508 para garantizar cero fugas e integridad estructural.

El exterior de la válvula deberá ser recubierto con un primer alquídico

La válvula deberá ser probada hidrostáticamente y el asiento de la válvula deberá probarse de acuerdo a AWWA C508 para garantizar cero fugas e integridad estructural.

ACTUADOR:

Torque de salida 740 lbs-ft (1003 NM)

Peso aproximado 179 lbs

Condiciones de servicio

Versión para intemperie (ubicaciones no peligrosas)

Modo de operación: abierto - cerrado

Protección Nema 4X/5P

Temperatura ambiente -30°C a +80°C (-22°F a +176°F)

Placa de datos en inglés de aluminio

Protección contra la corrosión KS

Información Eléctrica

Voltaje de alimentación 460 VAC

3 fases

60 Hz

Tipo de desempeño 02 . 15 min

Protección del motor: 3 interruptores térmicos normalmente cerrados 140°C clase F

Con tropicalizado

AD/VD

Datos del motor

Potencia nominal 4 HP, 3 kW

Velocidad nominal 1,680 rpm

Corriente nominal 5.9 A

Corriente máxima 18 A

Corriente de arranque 63 A

COS 0.71

Características del Actuador

Salida del motor FA16-B4 maquinada con barreno especial y cuñero

Indicador de posición mecánica (11) con símbolos de abierto y cerrado

Interruptores de torque (6) independientes (1NC / 1NO) para cada dirección

Interruptores de limite (9.4) Duo Tamdem intermedios (2NC / 2NO)

Interruptores (2NC / 2NO) para cada dirección ( 4 trenes de engranes, 16 contactos.

Transmisión de posición (40.4) 4-20 mA via sistema EWG 4 hilos 

Vueltas por carrera 62

Tiempo de operación 69 segundos

Engranaje de reducción (10.1) con reducción fija

Ratio 108.01.00

Sin Tubo de protección

Con rosca de protección G3”

Calentador (22.1) 110 V 250 V AC/DC autoregulado con PTC

Elemento 5-20W

Sin calentador  

Rango de ajuste de torque 290-740 lbs - ft

Ajuste de fábrica para cerrado 740 lbs - ft

Ajuste de fábrica para abierto 740 lbs - ft

Manivela manual de 20” 

Dirección de cerrado a la derecha - en el sentido de las manecillas del reloj

Límite de interrupción (300) 1 5-500 rev/carrera ajustable

Lubricante F15 Shell alvania 1029 o F26 Renolit AR

Conexión eléctrica SB-080 100 mm 2 x ¼ x 1 ¼ 

Suministro e instalación de Válvulas de Seccionamiento con PLUG PARA TREN DE SUCCIÓN.

ALCANCE:

La Válvula deberá ser del tipo seccionamiento excéntrico, de 24” de diámetro, apropiada para manejo de agua residual y capaz de soportar una presión mínima de trabajo de 300 PSIG.

Deberán ser de cuarto de vuelta, no lubricadas y con tapón encapsulado resilente.

STANDARDS Y APROBACIONES:

La válvula deberá ser diseñada, fabricada y probada de acuerdo con la “American Water Work Association” Standard ANSI/AWWA C517 

El fabricante de la Válvula deberá cumplir con un Sistema de manejo de Calidad ISO 9001 acreditado y certificado.

CONEXIONES:

Las conexiones de la válvula deberán ser bridadas y perforadas en cumplimiento con ASME B16.1, clase 250

Las juntas mecánicas de las válvulas deberán cumplir completamente con ANSI/AWWA C111/A21.11

DISEÑO:

El área de conexión de la válvula deberá ser al menos del 80% para válvulas de 20” de diámetro.

La válvula deberá tener un asiento que deberá estar cubierto por medio de un recubrimiento soldado de nikel aplicado directamente al cuerpo en un pre-maquinado y con superficie de asiento maquinadas a un terminado terso de los mismos.

MATERIALES:

El cuerpo de la válvula y las cubiertas  deberán ser construido de Hierro Dúctil ASTM A536 65-45-12

El “PLUG” de la válvula deberá ser de una sola pieza y construido de Hierro Dúctil ASTM A536 65-45-12

El asiento de la Válvula deberá de ser de Acero Inoxidable Nitronic 60, anti-grip

PRUEBAS:

La válvula deberá ser probada hidrostáticamente y el asiento de la válvula deberá probarse de acuerdo a AWWA C508 para garantizar cero fugas e integridad estructural.

El exterior de la válvula deberá ser recubierto con un primer alquídico

La válvula deberá ser probada hidrostáticamente y el asiento de la válvula deberá probarse de acuerdo a AWWA C508 para garantizar cero fugas e integridad estructural.
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS “VILLA DEL PRADO”
	Concepto:

	Suministro E Instalación de Equipo de Bombeo


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación de Equipo existente, Suministro e Instalación de Bomba Centrífuga Vertical tipo Turbina contenida en Bote. La Bomba deberá ser capaz de proporcionar un Gasto de 70 LPS con una Carga Dinámica Total de 168.90 metros, con una Eficiencia Hidráulica Mínima en el punto de operación del 89.6%; la Construcción deberá ser de Fierro Vaciado con Impulsores de Acero Inoxidable 316 fundido (tazones con vitrificado interno); la bomba deberá constar de 8 etapas máximo y estar contenida en un Bote construido en Acero al Carbón, de 16” de diámetro x 132 pulgadas de longitud; con una Columna de 8” con flecha de 1½”  y longitud de 23” que permitan una sumergencia mínima de 32.2”. El Cabezal de Descarga deberá ser del Tipo T Prefabricado en Acero al Carbón, de 10” x 8” (succión descarga) con Bridas ANSI 300#; el sistema de sellado deberá ser mediante Sello Mecánico tipo Cartucho de Carbón/Carburo de Silicio y deberá contar con un Plan 13 de Lubricación con “tubbing” de acero inoxidable. El acoplamiento de la Bomba al Motor deberá ser mediante un Cople Flexible con Espaciador para permitir cambiar el sello mecánico sin necesidad de desmontar el Motor. El Motor Eléctrico deberá ser de Eficiencia Premium, Totalmente Cerrado con Ventilación Exterior, tipo Vertical Flecha Sólida de 200 HP, 4 Polos, 1800 rpm, 3 Fases, 460 Volts – 60 Hz. 
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	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos. Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos). El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
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	Concepto:

	Suministro de centro de controles. (ver especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	El C.C.M deberá estar montado en un gabinete modular spacial serie NSYS, metálico auto soportado 6 puertas, luz led trifásica para advertencia de voltaje. Deberá incluir 4 Arrancadores Suave Solidos digitales, Serie ATS48 “Soft Start” para motor de 200HP @ 3 fase 480vac, Interruptor termo magnético principal del CCM, serie PGL, de 3 polos, cuadro de 1200A, con selección de amperaje manual hasta 1200A, montaje fijo, Regulable Hasta el 80% de su capacidad, Icu = 35ka@ 480vac, mango de operación del interruptor expuesto en puerta exterior del CCM, Bus Bar de distribución en barra extruida de cobre, con aislamiento UL, montaje fijo/ frontal, hasta 1200 Amp, contiene barra de tierra al 50% de la capacidad. Medidor de potencia, Voltaje y Amperaje trifásico con pantalla de gráficos en puerta exterior del CCM. Controlador Principal PLC / HMI Primex PC-6000 y Suplidor de energía 24VDC para PLC / HMI y controles de 5amps.

TODO EL CCM INTEGRADO DEBERÁ CONTAR CON CERTIFICACIÓN UL 508A Industrial Control Panel.
	Pza
	1

	Transformador de control, 7.5Kva, devanado primario 480 Vac / devanado secundario 120 Vac, ambos devanados protegidos por interruptores termo magnético serie HDL. Centro de cargas de 2 polos, 20 circuitos, 100amp, con 5 interruptores QO de 1 polo 20amp y 5 interruptores QO de 1 polo 15 amp.
	Pza
	1

	Cableado eléctrico de calibres adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores, con cocas en registros o trincheras
	Lote
	1

	Tubería eléctrica de diámetros adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores
	Lote
	1

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos.

Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos).

El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


G E N E R A L E S:

El centro de control de motores deberá ser marca SQUARE-D / SCHNEIDER ELECTRIC. o similar, fabricado y probado de acuerdo al código NEMA12. Las secciones verticales, los controladores de los motores y las unidades alimentadoras, así como el PANEL en su conjunto, deberán ser aprobadas por U.L.

S E R V I C I O:

El centro de Control de Motores deberá ser diseñado para operar a 460 voltios, 3 fases, 60 ciclos. Con una capacidad para corto circuito de 35,000 Amperes simétricos en las terminales de entrada de fuerza.

NOTA: TAMBIEN DEBERA INCLUIR LA DESISTALACION DEL CCM EXISTENTE ASI COMO CABLEADO Y TODOS LOS ACCESORIOS EXISTENTES Y LA INSTALACION DEL NUEVO CCM.

	Concepto:

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de control de bomba (Según especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación, suministro e instalación de válvula de control de bomba de 10” (pulgadas de diámetro) con sistema de piloto de alta capacidad marca claval, modelo 60-08 by kc dsbbb300fg. cuerpo de doble cámara con check integrada en el cuerpo principal (powercheck). materiales de fabricación: cuerpo de hierro dúctil con recubrimiento epóxica, trim de inox, incluye válvulas de aguja para control, limit switch x105lcw, válvula check en el sistema de control, solenoide de 4 vias de alta capacidad cs4am, terminación bridada ANSI 300 para 400 psi. para un flujo máximo de 270 lps.  para los cuatro equipos.
	Pza
	4


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS “RESIDENCIAL DEL BOSQUE”
	Concepto:

	Suministro E Instalación de Equipo de Bombeo


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación de equipo existente; Suministro e Instalación de Bomba Centrífuga Horizontal con Soporte de Baleros, capaz de proporcionar un Gasto de 28 LPS con una CDT de 140.85 metros; con una Eficiencia Hidráulica Mínima del 72% en el punto de operación; deberá ser de un tamaño 2”x3”x11” (descarga-succión-voluta) con Conexiones Bridadas ANSI 250# y estar construida en Fierro Vaciado con Impulsor de Acero Inoxidable 304 fundido; configuración con Caja de Estopero que le permita albergar un Sello Mecánico para Alta Presión de Carbón/Carburo de Tungsteno/EPR con plan 11 de lubricación directo de la brida de la bomba a las caras del sello. La Bomba deberá ir Montada sobre una Base de Acero Estructural para servicio pesado y acoplada mediante Cople Flexible con Espaciador (con Guardacople tipo OSHA) a un Motor Eléctrico Horizontal de Eficiencia Premium, Totalmente Cerrado con Ventilación, de 100 HP, 2 Polos, 3600 rpm, 3 Fases, 460 Volts – 60 Hz. 
	Pza
	4

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos. Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos). El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


	Concepto:

	Suministro de centro de controles. (ver especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	El C.C.M deberá estar montado en un gabinete modular spacial serie NSYS, metálico auto soportado 6 puertas, luz led trifásica para advertencia de voltaje. Deberá incluir 4 Arrancadores Suave Solidos digitales, Serie ATS48 “Soft Start” para motor de 100HP @ 3 fase 480vac, Interruptor termo magnético principal del CCM, serie PGL, de 3 polos, cuadro de 600A, con selección de amperaje manual hasta 600A, montaje fijo, Regulable Hasta el 80% de su capacidad, Icu = 35ka@ 480vac, mango de operación del interruptor expuesto en puerta exterior del CCM, Bus Bar de distribución en barra extruida de cobre, con aislamiento UL, montaje fijo/ frontal, hasta 600 Amp, contiene barra de tierra al 50% de la capacidad. Medidor de potencia, Voltaje y Amperaje trifásico con pantalla de gráficos en puerta exterior del CCM. Controlador Principal PLC / HMI Primex PC-6000 y Suplidor de energía 24VDC para PLC / HMI y controles de 5amps.

TODO EL CCM INTEGRADO DEBERÁ CONTAR CON CERTIFICACIÓN UL 508A Industrial Control Panel.
	Pza
	1

	Transformador de control, 7.5Kva, devanado primario 480 Vac / devanado secundario 120 Vac, ambos devanados protegidos por interruptores termo magnético serie HDL. Centro de cargas de 2 polos, 20 circuitos, 100amp, con 5 interruptores QO de 1 polo 20amp y 5 interruptores QO de 1 polo 15 amp.
	Pza
	1

	Cableado eléctrico de calibres adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores, con cocas en registros o trincheras
	Lote
	1

	Tubería eléctrica de diámetros adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores
	Lote
	1

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos.

Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos).

El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


G E N E R A L E S:

El centro de control de motores deberá ser marca SQUARE-D / SCHNEIDER ELECTRIC. o similar, fabricado y probado de acuerdo al código NEMA12. Las secciones verticales, los controladores de los motores y las unidades alimentadoras, así como el PANEL en su conjunto, deberán ser aprobadas por U.L.

S E R V I C I O:

El centro de Control de Motores deberá ser diseñado para operar a 460 voltios, 3 fases, 60 ciclos. Con una capacidad para corto circuito de 35,000 Amperes simétricos en las terminales de entrada de fuerza.

NOTA: TAMBIEN DEBERA INCLUIR LA DESISTALACION DEL CCM EXISTENTE ASI COMO CABLEADO Y TODOS LOS ACCESORIOS EXISTENTES Y LA INSTALACION DEL NUEVO CCM.

	Concepto:

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de control de bomba (Según especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación, suministro e instalación de válvula de control de bomba de 6” (pulgadas de diámetro) con sistema de piloto de alta capacidad marca claval, modelo 60- 08 by kc dsbbb300fg. cuerpo de doble cámara con check integrada en el cuerpo principal (powercheck). materiales de fabricación: cuerpo de hierro dúctil con recubrimiento epóxica, trim de inox, incluye válvulas de aguja para control, limit siwitch x105lcw, válvula check en el sistema de control, solenoide de 4 vias de alta capacidad cs4am, terminación bridada ANSI 300, para un flujo máximo de 113 lps.  para los tres equipos
	Pza
	4


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS “VILLA FONTANA 2”
	Concepto:

	Suministro E Instalación de Equipo de Bombeo


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación de Equipo Existente; Suministro e Instalación de Bomba Centrifuga Horizontal de Carcaza Bipartida Axialmente, de doble succión, tamaño 6”x8”x17L; conexiones bridadas 125#; la Bomba deberá estar construida en Fierro Vaciado con Impulsor de Bronce y ser capaz de proporcionar un Gasto de 1,300 GPM (82 lps), y una Carga Dinámica Total de 254 ft (77.5 Mts), con una Eficiencia Hidráulica Mínima en el punto de operación del 77.3% @ 1800 rpm; deberá estar equipada con dos Sellos Mecánicos Internos Auto lubricados, tipo 21 de Carbón/Carburo de Tungsteno/EPR; la Bomba deberá ir  acoplada mediante cople flexible (con Guardacople diseño ANSI/OSHA), a un  Motor Eléctrico de Eficiencia Premium, Totalmente Cerrado con Ventilación de 125 Hp, 4 Polos, 3 Fases, 460 Volts – 60 Hz.  – El diseño de la Bomba deberá permitir el acceso para mantenimiento de Sellos Mecánicos y Baleros, sin necesidad de desatornillar la tapa de la bomba ni desconectar las tuberías de succión y descarga. Todo el conjunto Bomba-Motor deberá estar montado en una Base de Acero Estructural Soldada.
	Pza
	3

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos. Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos). El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


	Concepto:

	Suministro de centro de controles. (ver especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	El C.C.M deberá estar montado en un gabinete modular spacial serie NSYS, metálico auto soportado 5 puertas, luz led trifásica para advertencia de voltaje. Deberá incluir 3 Arrancadores Suave Solidos digitales, Serie ATS48 “Soft Start” para motor de 125HP @ 3 fase 480vac, Interruptor termo magnético principal del CCM, serie PGL, de 3 polos, cuadro de 600A, con selección de amperaje manual hasta 600A, montaje fijo, Regulable Hasta el 80% de su capacidad, Icu = 35ka@ 480vac, mango de operación del interruptor expuesto en puerta exterior del CCM, Bus Bar de distribución en barra extruida de cobre, con aislamiento UL, montaje fijo/ frontal, hasta 600 Amp, contiene barra de tierra al 50% de la capacidad. Medidor de potencia, Voltaje y Amperaje trifásico con pantalla de gráficos en puerta exterior del CCM. Controlador Principal PLC / HMI Primex PC-6000 y Suplidor de energía 24VDC para PLC / HMI y controles de 5amps.

TODO EL CCM INTEGRADO DEBERÁ CONTAR CON CERTIFICACIÓN UL 508A Industrial Control Panel.
	Pza
	1

	Transformador de control, 7.5Kva, devanado primario 480 Vac / devanado secundario 120 Vac, ambos devanados protegidos por interruptores termo magnético serie HDL. Centro de cargas de 2 polos, 20 circuitos, 100amp, con 5 interruptores QO de 1 polo 20amp y 5 interruptores QO de 1 polo 15 amp.
	Pza
	1

	Cableado eléctrico de calibres adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores, con cocas en registros o trincheras
	Lote
	1

	Tubería eléctrica de diámetros adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores
	Lote
	1

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos.

Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos).

El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


G E N E R A L E S:

El centro de control de motores deberá ser marca SQUARE-D / SCHNEIDER ELECTRIC. o similar, fabricado y probado de acuerdo al código NEMA12. Las secciones verticales, los controladores de los motores y las unidades alimentadoras, así como el PANEL en su conjunto, deberán ser aprobadas por U.L.

S E R V I C I O:

El centro de Control de Motores deberá ser diseñado para operar a 460 voltios, 3 fases, 60 ciclos. Con una capacidad para corto circuito de 35,000 Amperes simétricos en las terminales de entrada de fuerza.

NOTA: TAMBIEN DEBERA INCLUIR LA DESISTALACION DEL CCM EXISTENTE ASI COMO CABLEADO Y TODOS LOS ACCESORIOS EXISTENTES Y LA INSTALACION DEL NUEVO CCM.

	Concepto:

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de control de bomba (Según especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación, suministro e instalación de válvula de control de bomba de 10” (pulgadas de diámetro) marca claval, modelo 60-11 by kc dbbbb150ag. cuerpo de doble cámara con check integrada en el cuerpo principal (powercheck). materiales de fabricación: cuerpo de hierro dúctil con recubrimiento epóxica, trim de inox, incluye válvulas de aguja para control, limit siwitch x105lcw, válvula check en el sistema de control, solenoide de 2 vías csm11 a-2, terminación bridada ansi150 para 250 psi. para un flujo máximo de 270 lps. para los dos  equipos
	Pza.
	3


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS “REFORMA”
	Concepto:

	Suministro E Instalación de Equipo de Bombeo


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación de Equipo existente, Suministro e Instalación de Bomba Centrífuga Vertical tipo Turbina de 12” de diámetro máximo de Tazones; lubricada por agua y capaz de proporcionar un Gasto de 85.17 LPS con una Carga Dinámica Total de 158.50 metros, con una Eficiencia Hidráulica Mínima en el punto de operación del 84.9%; la Construcción deberá ser de Fierro Vaciado con Impulsores de Acero Inoxidable 316 fundido (tazones con vitrificado interno); la bomba deberá constar de 8 etapas máximo y contar con Un Tramo de  Columna roscada de 8” con flecha de 1½”  y longitud de 131.61” que permitan una sumergencia mínima de 37.74”; deberá contar con Campana de Succión y Colador tipo “Clip-on-Bell” de Acero Inoxidable. El Cabezal de Descarga deberá ser de Hierro Dúctil Fundido, lubricado por agua, de 8”x8”x16.5”, con conexiones Bridadas ANSI 250#, con máxima presión de trabajo hasta 400 PSI. El sistema de sellado deberá ser mediante Sello Mecánico tipo Cartucho de Carbón/Carburo de Silicio y deberá contar con un Plan 13 de Lubricación con “tubbing” de acero inoxidable. El acoplamiento de la Bomba al Motor deberá ser mediante un Cople Flexible con Espaciador para permitir cambiar el sello mecánico sin necesidad de desmontar el Motor. El Motor Eléctrico deberá ser de Eficiencia Premium, Totalmente Cerrado con Ventilación Exterior, tipo Vertical Flecha Sólida de 250 HP, 4 Polos, 1800 rpm, 3 Fases, 460 Volts – 60 Hz. 
	Pza
	3

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos. Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos). El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


	Concepto:

	Suministro de centro de controles. (ver especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	El C.C.M deberá estar montado en un gabinete modular spacial serie NSYS, metálico auto soportado 5 puertas, luz led trifásica para advertencia de voltaje. Deberá incluir 3 Arrancadores Suave Solidos digitales, Serie ATS48 “Soft Start” para motor de 250HP @ 3 fase 480vac, Interruptor termo magnético principal del CCM, serie PGL, de 3 polos, cuadro de 1000A, con selección de amperaje manual hasta 1000A, montaje fijo, Regulable Hasta el 80% de su capacidad, Icu = 35ka@ 480vac, mango de operación del interruptor expuesto en puerta exterior del CCM, Bus Bar de distribución en barra extruida de cobre, con aislamiento UL, montaje fijo/ frontal, hasta 1000 Amp, contiene barra de tierra al 50% de la capacidad. Medidor de potencia, Voltaje y Amperaje trifásico con pantalla de gráficos en puerta exterior del CCM. Controlador Principal PLC / HMI Primex PC-6000 y Suplidor de energía 24VDC para PLC / HMI y controles de 5amps.

TODO EL CCM INTEGRADO DEBERÁ CONTAR CON CERTIFICACIÓN UL 508A Industrial Control Panel.
	Pza
	1

	Transformador de control, 7.5Kva, devanado primario 480 Vac / devanado secundario 120 Vac, ambos devanados protegidos por interruptores termo magnético serie HDL. Centro de cargas de 2 polos, 20 circuitos, 100amp, con 5 interruptores QO de 1 polo 20amp y 5 interruptores QO de 1 polo 15 amp.
	Pza
	1

	Cableado eléctrico de calibres adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores, con cocas en registros o trincheras
	Lote
	1

	Tubería eléctrica de diámetros adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores
	Lote
	1

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos.

Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos).

El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


G E N E R A L E S:

El centro de control de motores deberá ser marca SQUARE-D / SCHNEIDER ELECTRIC. o similar, fabricado y probado de acuerdo al código NEMA12. Las secciones verticales, los controladores de los motores y las unidades alimentadoras, así como el PANEL en su conjunto, deberán ser aprobadas por U.L.

S E R V I C I O:

El centro de Control de Motores deberá ser diseñado para operar a 460 voltios, 3 fases, 60 ciclos. Con una capacidad para corto circuito de 35,000 Amperes simétricos en las terminales de entrada de fuerza.

NOTA: TAMBIEN DEBERA INCLUIR LA DESISTALACION DEL CCM EXISTENTE ASI COMO CABLEADO Y TODOS LOS ACCESORIOS EXISTENTES Y LA INSTALACION DEL NUEVO CCM.
	Concepto:

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de control de bomba (Según especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación, suministro e instalación de válvula de control de bomba de 10” (pulgadas de diámetro) con sistema de piloto de alta capacidad marca claval, modelo 60-08 by kc dsbbb300fg. cuerpo de doble cámara con check integrada en el cuerpo principal (powercheck). materiales de fabricación: cuerpo de hierro dúctil con recubrimiento epoxico, trim de inox, incluye válvulas de aguja para control, limit switch x105lcw, válvula check en el sistema de control, solenoide de 4 vias de alta capacidad cs4am, terminación bridada ANSI 300 para 400 psi. para un flujo máximo de 270 lps.  para los cuatro equipos
	Pza
	3

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de compuerta de la descarga para los cuatro equipos. Suministro e instalación de fontanería y adecuaciones necesarias para su correcta instalación, así como manómetros y pruebas de operación correspondientes.
	Pza
	3


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS “MALIBÚ”

	Concepto:

	Suministro E Instalación de Equipo de Bombeo


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación de Equipo Existente; Suministro e Instalación de Bomba Centrifuga Horizontal de Carcaza Bipartida Axialmente, de doble succión, tamaño 4”x6”x10M; conexiones bridadas ANSI 175#; la Bomba deberá estar construída en Fierro Vaciado con Impulsor de Bronce y ser capaz de proporcionar un Gasto de 48.5 LPS (768 GPM) y una Carga Dinámica Total de 139 Mts. (456 Ft), con una Eficiencia Hidráulica Mínima en el punto de operación del 77.5% @ 3600 rpm; deberá estar equipada con dos Sellos Mecánicos tipo 21 de Carbón/Carburo de Tungsteno/EPR; la Bomba deberá ir acoplada mediante cople flexible (con G uardacople diseño ANSI/OSHA), a un Motor Eléctrico de Eficiencia Premium, Totalmente Cerrado con Ventilación de de 125 Hp, 4 Polos, 3 Fases, 460 Volts – 60 Hz. – El diseño de la Bomba deberá permitir el acceso para mantenimiento de Sellos Mecánicos y Baleros, sin necesidad de desatornillar la tapa de la bomba ni desconectar las tuberías de succión y descarga.

	Pza
	3

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos. Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos). El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


	Concepto:

	Suministro de centro de controles. (ver especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	El C.C.M deberá estar montado en un gabinete modular spacial serie NSYS, metálico auto soportado 5 puertas, luz led trifásica para advertencia de voltaje. Deberá incluir 3 Arrancadores Suave Solidos digitales, Serie ATS48 “Soft Start” para motor de 125HP @ 3 fase 480vac, Interruptor termo magnético principal del CCM, serie PGL, de 3 polos, cuadro de 600A, con selección de amperaje manual hasta 600A, montaje fijo, Regulable Hasta el 80% de su capacidad, Icu = 35ka@ 480vac, mango de operación del interruptor expuesto en puerta exterior del CCM, Bus Bar de distribución en barra extruida de cobre, con aislamiento UL, montaje fijo/ frontal, hasta 600 Amp, contiene barra de tierra al 50% de la capacidad. Medidor de potencia, Voltaje y Amperaje trifásico con pantalla de gráficos en puerta exterior del CCM. Controlador Principal PLC / HMI Primex PC-6000 y Suplidor de energía 24VDC para PLC / HMI y controles de 5amps.

TODO EL CCM INTEGRADO DEBERÁ CONTAR CON CERTIFICACIÓN UL 508ª Industrial Control Panel.
	Pza
	1

	Transformador seco de 5 kva de 460/230 volts, monofásico, centro de carga de 2 polos 4 circuitos, 100 amp, y 3 interruptores termomagnéticos de 1x15 amp. 
	Pza
	1

	Cableado eléctrico de calibres adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores, con cocas en registros o trincheras
	Lote
	1

	Tubería eléctrica de diámetros adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores
	Lote
	1

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos.

Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos).

El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


G E N E R A L E S:

El centro de control de motores deberá ser marca Square D o similar, fabricado y probado de acuerdo al código

NEMA12.

Las secciones verticales, los controladores de los motores, las unidades alimentadoras y el Panel en su conjunto,

deberán ser aprobadas por U.L. e incluir diagrama unifilar explícito y protocolo de pruebas certificado por parte

del fabricante.
S E R V I C I O:
El centro de Control de Motores deberá ser diseñado para operar a 460 voltios, 3 fases, 60 ciclos. Con una capacidad para corto circuito de 35,000 Amperes simétricos en las terminales de entrada de fuerza.
NOTA: TAMBIEN DEBERA INCLUIR LA DESISTALACION DEL CCM EXISTENTE ASI COMO CABLEADO Y TODOS LOS ACCESORIOS EXISTENTES Y LA INSTALACION DEL NUEVO CCM.
	Concepto:

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de control de bomba (Según especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación, suministro e instalación de válvula de control de bomba con sistema de piloto de alta capacidad marca claval, modelo 60-08 by kc dsbbb300fg. Cuerpo de doble cámara con check integrada en el cuerpo principal (powercheck). Materiales de fabricación: cuerpo de hierro dúctil con recubrimiento epóxido, trim de inox, incluye válvulas de aguja para control, limit siwitch x105lcw, válvula check en el sistema de control, solenoide de 4 vías de alta capacidad cs4am, terminación bridada ANSI 300, de 6 pulgadas de diámetro.
	Pza
	3

	Suministro e instalación de válvulas de seccionamiento, una en succión y otra en

descarga para cada línea de bombeo.
	Pza
	6


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS “RESIDENCIAL AGUA CALIENTE”
	Concepto:

	Suministro E Instalación de Equipo de Bombeo


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación de Equipo Existente; Suministro e Instalación de Bomba Centrifuga Horizontal de Carcaza Bipartida Verticalmente, tamaño 5”x6”x17.5A; conexiones bridadas ANSI-175#; el diseño de la Bomba deberá ser de Succión Lateral y Descarga Vertical a 90º para adecuarse a las necesidades de la instalación. La Bomba deberá estar construida en Fierro Vaciado con Impulsor de Bronce y ser capaz de proporcionar un Gasto de 93 LPS (1474 GPM), y una Carga Dinámica Total de 85.97 Mt (282 Ft), con una Eficiencia Hidráulica Mínima en el punto de operación del 77.2% @ 1800 rpm; deberá estar equipada con dos Sellos Mecánicos Internos Auto lubricados, tipo Cartucho de Carbón/Carburo de Silicio/EPR; con Baleros lubricados de por vida, libres de mantenimiento. La Bomba deberá ir  acoplada mediante cople flexible (con Guardacople diseño ANSI/OSHA), a un  Motor Eléctrico de Eficiencia Premium, Totalmente Cerrado con Ventilación de de 150 Hp, 4 Polos, 3 Fases, 460 Volts – 60 Hz.  – El diseño de la Bomba deberá permitir el acceso para mantenimiento de Sellos Mecánicos y Baleros, sin necesidad de desatornillar la tapa de la bomba ni desconectar las tuberías de succión y descarga. Todo el conjunto Bomba-Motor deberá estar montado en una Base de Acero Estructural Soldada con diseño para poder instalarse sin necesidad de “grouting”.
	Pza
	2

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos.

Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos).

El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


	Concepto:

	Suministro e instalación de Centro de Control de motores.


	DESCRIPCION
	UNIDAD
	CANT.

	El C.C.M deberá estar montado en un gabinete modular spacial serie NSYS, metálico auto soportado 4 puertas, luz led trifásica para advertencia de voltaje. Deberá incluir 2 Arrancadores Suave Solidos digitales, Serie ATS48 “Soft Start” para motor de 150HP @ 3 fase 480vac, Interruptor termo magnético principal del CCM, serie PGL, de 3 polos, cuadro de 600A, con selección de amperaje manual hasta 600A, montaje fijo, Regulable Hasta el 80% de su capacidad, Icu = 35ka@ 480vac, mango de operación del interruptor expuesto en puerta exterior del CCM, Bus Bar de distribución en barra extruida de cobre, con aislamiento UL, montaje fijo/ frontal, hasta 600 Amp, contiene barra de tierra al 50% de la capacidad. Medidor de potencia, Voltaje y Amperaje trifásico con pantalla de gráficos en puerta exterior del CCM. Controlador Principal PLC / HMI Primex PC-6000 y Suplidor de energía 24VDC para PLC / HMI y controles de 5amps.

TODO EL CCM INTEGRADO DEBERÁ CONTAR CON CERTIFICACIÓN UL 508A Industrial Control Panel.
	Pza
	1

	Transformador de control, 7.5Kva, devanado primario 480 Vac / devanado secundario 120 Vac, ambos devanados protegidos por interruptores termo magnético serie HDL. Centro de cargas de 2 polos, 20 circuitos, 100amp, con 5 interruptores QO de 1 polo 20amp y 5 interruptores QO de 1 polo 15 amp.
	
	

	Cableado eléctrico de calibres adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores, con cocas en registros o trincheras
	lote
	1

	Tubería eléctrica de diámetros adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores 
	Lote
	1

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos. Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos). El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


G E N E R A L E S:

El centro de control de motores deberá ser marca SQUARE-D / SCHNEIDER ELECTRIC. o similar, fabricado y probado de acuerdo al código NEMA12. Las secciones verticales, los controladores de los motores y las unidades alimentadoras, así como el PANEL en su conjunto, deberán ser aprobadas por U.L.

S E R V I C I O:

El centro de Control de Motores deberá ser diseñado para operar a 460 voltios, 3 fases, 60 ciclos. Con una capacidad para corto circuito de 35,000 Amperes simétricos en las terminales de entrada de fuerza.

NOTA: TAMBIEN DEBERA INCLUIR LA DESISTALACION DEL CCM EXISTENTE ASI COMO CABLEADO Y TODOS LOS ACCESORIOS EXISTENTES Y LA INSTALACION DEL NUEVO CCM.

	Concepto:

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de control de bomba (Según especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Suministro e instalación de válvula de control de bomba con sistema de piloto de alta capacidad marca claval, modelo 60-08 by kc dsbbb300fg. Cuerpo de  doble cámara con check integrada en el cuerpo principal (powercheck). Materiales de fabricación: cuerpo de hierro dúctil con recubrimiento epóxido, trim de inox, incluye válvulas de aguja para control, limit switch x105lcw, válvula check en el sistema de control, solenoide de 4 vías de alta capacidad cs4am, terminación bridada ANSI 150, de 6 pulgadas de diámetro.
	Pza.
	2

	Suministro e instalación de válvulas de seccionamiento, una en succión y otra en descarga para cada línea de bombeo.
	Pza.
	4


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS “TERRAZAS DEL VALLE 2”
	Concepto:

	Suministro E Instalación de Equipo de Bombeo


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación de Equipo Existente; Suministro e Instalación de Bomba Centrifuga Horizontal de Carcaza Bipartida Axialmente, de doble succión, tamaño 6”x8”x12S; conexiones bridadas ANSI-125#; la Bomba deberá estar construida en Fierro Vaciado con Impulsor de Bronce y ser capaz de proporcionar un Gasto de 75.7 LPS (1,200 GPM, y una Carga Dinámica Total de 38.1 Mts. (125 Ft), con una Eficiencia Hidráulica Mínima en el punto de operación del 83.2% @ 1800 rpm; deberá estar equipada con dos Sellos Mecánicos Internos Auto lubricados, tipo 21 de Carbón/Carburo de Tungsteno/EPR; la Bomba deberá ir  acoplada mediante cople flexible (con Guardacople diseño ANSI/OSHA), a un  Motor Eléctrico de Eficiencia Premium, Totalmente Cerrado con Ventilación de 50 Hp, 4 Polos, 3 Fases, 460 Volts – 60 Hz.  – El diseño de la Bomba deberá permitir el acceso para mantenimiento de Sellos Mecánicos y Baleros, sin necesidad de desatornillar la tapa de la bomba ni desconectar las tuberías de succión y descarga. Todo el conjunto Bomba-Motor deberá estar montado en una Base de Acero Estructural Soldada.
	Pza
	2

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos. Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos). El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


	Concepto:

	Suministro de centro de controles. (ver especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	El C.C.M deberá estar montado en un gabinete modular spacial serie NSYS, metálico auto soportado 4 puertas, luz led trifásica para advertencia de voltaje. Deberá incluir 2 Arrancadores Suave Solidos digitales, Serie ATS48 “Soft Start” para motor de 50HP @ 3 fase 480vac, Interruptor termo magnético principal del CCM, serie PGL, de 3 polos, cuadro de 250A, con selección de amperaje manual hasta 250A, montaje fijo, Regulable Hasta el 80% de su capacidad, Icu = 35ka@ 480vac, mango de operación del interruptor expuesto en puerta exterior del CCM, Bus Bar de distribución en barra extruida de cobre, con aislamiento UL, montaje fijo/ frontal, hasta 300 Amp, contiene barra de tierra al 50% de la capacidad. Medidor de potencia, Voltaje y Amperaje trifásico con pantalla de gráficos en puerta exterior del CCM. Controlador Principal PLC / HMI Primex PC-6000 y Suplidor de energía 24VDC para PLC / HMI y controles de 5amps.

TODO EL CCM INTEGRADO DEBERÁ CONTAR CON CERTIFICACIÓN UL 508A Industrial Control Panel.
	Pza
	1

	Transformador de control, 7.5Kva, devanado primario 480 Vac / devanado secundario 120 Vac, ambos devanados protegidos por interruptores termo magnético serie HDL. Centro de cargas de 2 polos, 20 circuitos, 100amp, con 5 interruptores QO de 1 polo 20amp y 5 interruptores QO de 1 polo 15 amp.
	Pza
	1

	Cableado eléctrico de calibres adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores, con cocas en registros o trincheras
	Lote
	1

	Tubería eléctrica de diámetros adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores
	Lote
	1

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos.

Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos).

El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


G E N E R A L E S:

El centro de control de motores deberá ser marca SQUARE-D / SCHNEIDER ELECTRIC. o similar, fabricado y probado de acuerdo al código NEMA12. Las secciones verticales, los controladores de los motores y las unidades alimentadoras, así como el PANEL en su conjunto, deberán ser aprobadas por U.L.

S E R V I C I O:

El centro de Control de Motores deberá ser diseñado para operar a 460 voltios, 3 fases, 60 ciclos. Con una capacidad para corto circuito de 35,000 Amperes simétricos en las terminales de entrada de fuerza.

NOTA: TAMBIEN DEBERA INCLUIR LA DESISTALACION DEL CCM EXISTENTE ASI COMO CABLEADO Y TODOS LOS ACCESORIOS EXISTENTES Y LA INSTALACION DEL NUEVO CCM.
	Concepto:

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de control de bomba (Según especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de compuerta de la succión y descarga para los tres equipos. Suministro e instalación de fontanería y adecuaciones necesarias para su correcta instalación, así como manómetros y pruebas de operación.
	Pza
	2


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS “PEDREGAL DE SANTA JULIA”
	Concepto:

	Suministro E Instalación de Equipo de Bombeo


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación de Equipo Existente; Suministro e Instalación de Bomba Centrifuga Horizontal de Carcaza Bipartida Axialmente, de doble succión, tamaño 4”x6”x14A; conexiones bridadas ANSI-125#; la Bomba deberá estar construida en Fierro Vaciado con Impulsor de Bronce y ser capaz de proporcionar un Gasto de 63 LPS (1,000 GPM, y una Carga Dinámica Total de 62.8 Mts. (206 Ft), con una Eficiencia Hidráulica Mínima en el punto de operación del 82.1% @ 1800 rpm; deberá estar equipada con dos Sellos Mecánicos Internos Auto lubricados, tipo 21 de Carbón/Carburo de Tungsteno/EPR; la Bomba deberá ir  acoplada mediante cople flexible (con Guardacople diseño ANSI/OSHA), a un  Motor Eléctrico de Eficiencia Premium, Totalmente Cerrado con Ventilación de 75 Hp, 4 Polos, 3 Fases, 460 Volts – 60 Hz.  – El diseño de la Bomba deberá permitir el acceso para mantenimiento de Sellos Mecánicos y Baleros, sin necesidad de desatornillar la tapa de la bomba ni desconectar las tuberías de succión y descarga. Todo el conjunto Bomba-Motor deberá estar montado en una Base de Acero Estructural Soldada.
	Pza
	3

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos. Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos). El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1

	
	
	

	Concepto:

	Suministro de Centro de Controles. 


	DESCRIPCION
	UNIDAD
	CANT.

	El C.C.M deberá estar montado en un gabinete modular spacial serie NSYS, metálico auto soportado 5 puertas, luz led trifásica para advertencia de voltaje. Deberá incluir 3 Arrancadores Suave Solidos digitales, Serie ATS48 “Soft Start” para motor de 75HP @ 3 fase 480vac, Interruptor termo magnético principal del CCM, serie JGL, de 3 polos, cuadro de 400A, con selección de amperaje manual hasta 400A, montaje fijo, Regulable Hasta el 80% de su capacidad, Icu = 35ka@ 480vac, mango de operación del interruptor expuesto en puerta exterior del CCM, Bus Bar de distribución en barra extruida de cobre, con aislamiento UL, montaje fijo/ frontal, hasta 400 Amp, contiene barra de tierra al 50% de la capacidad. Medidor de potencia, Voltaje y Amperaje trifásico con pantalla de gráficos en puerta exterior del CCM. Controlador Principal PLC / HMI Primex PC-6000 y Suplidor de energía 24VDC para PLC / HMI y controles de 5amps.

TODO EL CCM INTEGRADO DEBERÁ CONTAR CON CERTIFICACIÓN UL 508A Industrial Control Panel.
	Pza
	1

	Transformador de control, 7.5Kva, devanado primario 480 Vac / devanado secundario 120 Vac, ambos devanados protegidos por interruptores termo magnético serie HDL. Centro de cargas de 2 polos, 20 circuitos, 100amp, con 5 interruptores QO de 1 polo 20amp y 5 interruptores QO de 1 polo 15 amp.
	
	

	Cableado eléctrico de calibres adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores, con cocas en registros o trincheras
	Lote
	1

	Tubería eléctrica de diámetros adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores
	Lote
	1

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos.
	lote
	1


G E N E R A L E S:

El centro de control de motores deberá ser marca SQUARE-D / SCHNEIDER ELECTRIC. o similar, fabricado y probado de acuerdo al código NEMA12. Las secciones verticales, los controladores de los motores y las unidades alimentadoras, así como el PANEL en su conjunto, deberán ser aprobadas por U.L.

S E R V I C I O:

El centro de Control de Motores deberá ser diseñado para operar a 460 voltios, 3 fases, 60 ciclos. Con una capacidad para corto circuito de 35,000 Amperes simétricos en las terminales de entrada de fuerza.

NOTA: TAMBIEN DEBERA INCLUIR LA DESISTALACION DEL CCM EXISTENTE ASI COMO CABLEADO Y TODOS LOS ACCESORIOS EXISTENTES Y LA INSTALACION DEL NUEVO CCM.

	Concepto:

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de control de bomba (Según especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Suministro e instalación de válvula de control de bomba con sistema de piloto de alta capacidad marca claval, modelo 60-08 by kc dsbbb300fg. Cuerpo de  doble cámara con check integrada en el cuerpo principal (powercheck). Materiales de fabricación: cuerpo de hierro dúctil con recubrimiento epóxido, trim de inox, incluye válvulas de aguja para control, limit siwitch x105lcw, válvula check en el sistema de control, solenoide de 4 vías de alta capacidad cs4am, terminación bridada ANSI 150, de 6 pulgadas de diámetro.
	Pza.
	3

	Suministro e instalación de válvulas de seccionamiento, una en succión y otra en descarga para cada línea de bombeo.
	Pza.
	6


ESPECIFICACIONES TÉCNICAS  “VALLE REDONDO”
	Concepto:

	Suministro E Instalación de Equipo de Bombeo


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación de Equipo Existente; Suministro e Instalación de Bomba Centrifuga Horizontal de Carcaza Bipartida Axialmente, de doble succión, tamaño 4”x6”x10M; conexiones bridadas ANSI-125#; la Bomba deberá estar construida en Fierro Vaciado con Impulsor de Bronce y ser capaz de proporcionar un Gasto de 63 LPS (1,000 GPM, y una Carga Dinámica Total de 105.6 Mts. (346 Ft), con una Eficiencia Hidráulica Mínima en el punto de operación del 79.7% @ 3600 rpm; deberá estar equipada con dos Sellos Mecánicos Internos Auto lubricados, tipo 21 de Carbón/Carburo de Tungsteno/EPR; la Bomba deberá ir  acoplada mediante cople flexible (con Guardacople diseño ANSI/OSHA), a un  Motor Eléctrico de Eficiencia Premium, Totalmente Cerrado con Ventilación de 125 Hp, 2 Polos, 3 Fases, 460 Volts – 60 Hz.  – El diseño de la Bomba deberá permitir el acceso para mantenimiento de Sellos Mecánicos y Baleros, sin necesidad de desatornillar la tapa de la bomba ni desconectar las tuberías de succión y descarga. Todo el conjunto Bomba-Motor deberá estar montado en una Base de Acero Estructural Soldada.
	Pza
	4

	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos. Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos). El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


	Concepto:

	Suministro de centro de controles. (ver especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	El C.C.M deberá estar montado en un gabinete modular spacial serie NSYS, metálico auto soportado 6 puertas, luz led trifásica para advertencia de voltaje. Deberá incluir 4 Arrancadores Suave Solidos digitales, Serie ATS48 “Soft Start” para motor de 125HP @ 3 fase 480vac, Interruptor termo magnético principal del CCM, serie PGL, de 3 polos, cuadro de 1000A, con selección de amperaje manual hasta 1000A, montaje fijo, Regulable Hasta el 80% de su capacidad, Icu = 35ka@ 480vac, mango de operación del interruptor expuesto en puerta exterior del CCM, Bus Bar de distribución en barra extruida de cobre, con aislamiento UL, montaje fijo/ frontal, hasta 1000 Amp, contiene barra de tierra al 50% de la capacidad. Medidor de potencia, Voltaje y Amperaje trifásico con pantalla de gráficos en puerta exterior del CCM. Controlador Principal PLC / HMI Primex PC-6000 y Suplidor de energía 24VDC para PLC / HMI y controles de 5amps.

TODO EL CCM INTEGRADO DEBERÁ CONTAR CON CERTIFICACIÓN UL 508A Industrial Control Panel.
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	Transformador de control, 7.5Kva, devanado primario 480 Vac / devanado secundario 120 Vac, ambos devanados protegidos por interruptores termo magnético serie HDL. Centro de cargas de 2 polos, 20 circuitos, 100amp, con 5 interruptores QO de 1 polo 20amp y 5 interruptores QO de 1 polo 15 amp.
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	Cableado eléctrico de calibres adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores, con cocas en registros o trincheras
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	Tubería eléctrica de diámetros adecuados según norma, comprende desde el secundario del transformador hasta el nuevo CCM y del CCM a cada uno de los motores
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	Correrá por cuenta del proveedor el suministro e instalación de todos los materiales y accesorios necesarios como elementos de fijación, tornillería, herramientas, piezas mecánicas y eléctricas, además de todos los accesorios de cualquier índole requeridos para la correcta instalación y/o adecuación de los equipos nuevos, así como la modificación de las tuberías de succión y descarga ocasionadas por el cambio de equipos.

Correrá por cuenta del proveedor la total desinstalación de los equipos existentes (viejos).

El proveedor deberá de realizar todas las pruebas necesarias eléctricas, mecánicas para garantizar la correcta operación de los equipos suministrados.
	Lote
	1


G E N E R A L E S:

El centro de control de motores deberá ser marca SQUARE-D / SCHNEIDER ELECTRIC. o similar, fabricado y probado de acuerdo al código NEMA12. Las secciones verticales, los controladores de los motores y las unidades alimentadoras, así como el PANEL en su conjunto, deberán ser aprobadas por U.L.

S E R V I C I O:

El centro de Control de Motores deberá ser diseñado para operar a 460 voltios, 3 fases, 60 ciclos. Con una capacidad para corto circuito de 35,000 Amperes simétricos en las terminales de entrada de fuerza.

NOTA: TAMBIEN DEBERA INCLUIR LA DESISTALACION DEL CCM EXISTENTE ASI COMO CABLEADO Y TODOS LOS ACCESORIOS EXISTENTES Y LA INSTALACION DEL NUEVO CCM.

	Concepto:

	Desinstalación, suministro e instalación de válvulas de control de bomba (Según especificaciones)


	DESCRIPCIÓN
	UNIDAD
	CANT.

	Desinstalación, suministro e instalación de válvula de control de bomba de 6” (pulgadas de diámetro) con sistema de piloto de alta capacidad marca claval, modelo 60-08 by kc dsbbb300fg. cuerpo de doble cámara con check integrada en el cuerpo principal (powercheck). materiales de fabricación: cuerpo de hierro dúctil con recubrimiento epóxica, trim de inox, incluye válvulas de aguja para control, limit siwitch x105lcw, válvula check en el sistema de control, solenoide de 4 vías de alta capacidad cs4am, terminación bridada ANSI 300 para 400 psi. para un flujo máximo de 113 lps. para los cuatro equipos
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