COBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA
COMITE DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTQS Y SERVICIOS DEL
PODER EJECUTIVO DEL GOBIERNC DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

LICITACION PUBLICA REGIONAL No. OM-CESPT-070-2022
SUMINISTRO DE MATERIAL HIDRAULICO PARA LA COMISION ESTATAL DE SERVICIOS
’ PUBLICOS DE TIJUANA

Acta circunstanciada en la que se hace constar el acto de Junta de Aclaraciones celebrado

por el Comité de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Poder Ejecutivo del
Gobierno del Estado de Baja California, en la Licitacion Publica Regional Numero OM-
CESPT-070-2022, correspondiente al “SUMINISTRO DE MATERIAL HIDRAULICO PARA LA !‘
COMISION ESTATAL DE SERVICIOS PUBLICOS DE TIJUANA",

En la Ciudad de Mexicali Baja California, siendo las 12:47 horas del dia 16 de marzo de 2022,

fecha sefialada en bases de licitacion, para que tenga verificativo el acto de junta de
aclaraciones, en las oficinas que ocupa la sala de juntas de la Direccion de Adquisiciones y
Servicios Generales de ta Oficialia Mayor de Gobierno ubicada en el tercer piso del edificio

del Poder Ejecutivo del Estado, en Calzada Independencia numero 994, det Centro Civico de

esta ciudad, con fundamento en lo dispuesto por los articulos 1fraccion | en relacion directa

con el 4 fraccion X, 21 fraccion |, 24 fraccion | y 30 de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos

y Servicios para el Estado de Baja California {en adelante “La Ley de Adquisiciones”) y 32 de

su Reglamento; de acuerdo a lo asentado en los numerales Sy 8.1 de las bases de licitacion,

el C. LINO FERNANDO LIMON FELIX Jefe del departamento de Invitaciones y Licitaciones (
de la Direccion de Adquisiciones y Servicios Generales de la Oficialia Mayor de Gobierno,
preside el acto, en suplencia del titular de la Oficiaiia Mayor de Gobierno, segun o dispuesto

en el inciso C) del Ultimo parrafo del articulo 13 del Reglamento de la Ley de Adquisiciones; a/
y previo pase de lista de asistencia verifica que se cuenta con quérum legal por parte de los
integrantes del Comité cuyos nombres, cargos y firmas aparecen al calce del presente
documento y de los cuales en su caso, se cuenta con oficios de designacién, mismos que se
encuentran a disposicion de los licitantes para su consulta, en las oficinas de la Direccidon de

Adguisiciones y Servicios Generales de la Oficialia Mayor de Gobierno en el domicilio antes
citado. '

En uso de la voz el C. LINO FERNANDO LIMON FELIX, comunicé a los presentes que se -
publicd la Convocatoria numero OM-CESPT-070-2022 en el Periédico Oficial del Estado, en

un diario de circulacién estatal y en el Sistema Electronico de Compras Gubernamentales

del Estado de Baja California (ComprasBC) el dia 11 de marzo de 2022, poniéndose a partir

de esa fecha a disposicion de {os interesados las bases que rigen el procedimiento a efecto

de gue se impusieran de su contenido y en su caso participaran en el procedimiento en
términos de lo ordenado por la Ley de Adquisiciones.

En cumplimiento a lo dispuesto por los articulos 30 de la Ley de Adqguisicicnes, y 32 de su
Reglamento se procede a dar respuesta a los cuestionarios presentados con anterioridad al
acto, por parte de los licitantes, en los siguientes términos:
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GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA
COMITE DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS DEL
PODER EJECUTIVO DEL GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

LICITANTE: URBANIZACION Y RIEGO DE BAJA CALIFORNIA S.A, DE C.V.

PREGUNTA 1. CONCEPTOS 1-2 Abrazaderas de doble cincho 4 x 2y 6 x 2 npt recta que cumpla
con las normas AWWA C-800 ASTM Be2 certificacion NSF 61 CON EMPAQUE TIPO O ring.
Presion maxima de trabajo 200lbs. Para uso en asbesto cemento, hierro ductil, pvc C300
torgue a base de tuercas de sujecidn

Se solicita suministrar abrazaderas de insercién de doble cincho de bronce AWWA C800 con
empaque tipo plano, presion de 200 RSl para tuberias de PVC, Asbesto Cemento, Hierro Ductil
conrosca NPT y torque a base de sujecion independientes de la marca Ford modelo 202B con
certificacién NSFo1

Un lado del cuerpo de la
20 2 B abrazadera es orejado

tacilitar Ia instalacion,

Tuercas — 5/8" — Aleacién de bronce 85-5-
5-5 segun ASTM BG2, ASTM BS84 y AWWA g
CBOO, con rondanas integradas.

Cuerpo -~ Aleacion de bronce
85-5-5-5 segin ASTM B62,
ASTM B584 y AWWA C800.
{.a salida roscada puede ser
FIP, AWWA 0 BSP.

ANSUNSE Esténdar b1,
verpeg. AA-2

Bandas - Bandas de bronce at silicio de alta
calidad de 5/8° aplanada para proporcionar
una supericie de contacto con el lwho mas
ancha.

RESPUESTA: No se acepta su propuesta, se solicita apegarse a las especificaciones contenidas
en las bases de la presente licitacion, toda vez que el empague tipo plano no cubre la totalidad
de la tuberia a la hora de ajustar la abrazadera y al mismo tiempo dafa la tuberia.

PREGUNTA 2. Conceptos 3-4-5. Abrazaderas de un cincho 4a % ©a 34 8 a % NPT {recta) que
cumpla normas AWWA C-800 ASTM B62 certificacion NSF 61 CON EMPAQUE TIPO O ring.
Presion maxima de trabajo 200ibs. Para uso en asbesto cemento, hierro dudctil, pvc c3900
torque a base de tuercas de sujecién
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GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA
COMITE DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS DEL
PODER EJECUTIVO DEL GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

Se solicita suministrar abrazaderas de insercién de un cincho de bronce AWWA C800 con
empagque tipo plano, presidon de 200 PSI para tuberias de PVC, Asbesto Cemento, Hierro Ductil
con rosca NPT y torgue a base de sujecion independientes de la marca Ford modelo 101B con
certificacion NSF61

101B

ancha.

Banda - Banda de bronce al siticiode alta -
calidad de 5/8” aplanada para proporcionar
una superficie de contacto con el tubo mas

Cuerpo - Aleacion de bronce 85-5-6-5 : :
seglin ASTM B62, ASTM B584 y AWWA Tuercas ~ 5/8° — Aleacion de bronce 85-5-
€800, La salida roscada puede serFIP, 55 seqln ASTM B62. ASTM B584 y AWWA
AWWA 0 BSP. €800, con rondanas inlegradas.

ANSI'NSF Estdndar 6

verpag. AA-Z Un lado del cuerpo de 1a abrazadera es

orejada para facilitar la Instalacidn.

Empaque - Hute EPDM ASTM D20006

W
/

en las bases de la presente licitacion, toda vez gue el empaque tipo plano no cubre la totalidad
de la tuberia a la hora de ajustar la abrazadera y al mismo tiempo dafa la tuberia.

PREGUNTA 3. En el catalogo de conceptos en el punto 4.3 referente al plazo y condiciones de
entrega de los bienes ‘

Se solicita incluyan el programa de suministros ya que no se encuentra en las bases

RESPUESTA: No se acepta su propuesta, se solicita apegarse a las especificaciones contenidas % '

RESPUESTA: El programa de entregas sera mediante las necesidades que requiera el
organismao, a traveés de requisiciones de los almacenes.

PREGUNTA 4. Referente al concepto 30. Llave de insercion cénica de 2" NPT AWWA C80

ASTM B62 marca Ford F500-1

.

Se aclara gue el modelo solicitado es con rosca recta en ambos lados por lo que se debe
modificar la descripcidn del concepto
RESPUESTA: relacidn a esta pregunta se hace la aclaracion gque el modelo solicitado debe ser
CONICA tal cual se sefala en las especificaciones contenida en las bases de la licitacion, en la

partida 30.

Acto de junta de Aclaraciones de la Licitacidn Piblica Regional OM-CESPT-070-2022




L BAA ~ GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA
(37 v rerere COMITE DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS DEL
PODER EJECUTIVO DEL GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

PREGUNTA 5, En |a partida 6 solicitan adaptador brida -R.T. con torillos, tuercas y arandelas
de acero inoxidable que cumplan con las normas ASTM A 194 tipo 304 Grado B8. Debido al
tiempo de entrega que se requiere en suministro de las juntas flexibles, no es posible
suministrarlos con los tornillos, tuercas y arandelas solicitadas a tiempo para cumplir con el
programa de entregas ademas que el costo encarece al menos 40%.

Por lo anterior se solicita autorizacidon para suministrar estas partidas con la tornilleria
estandar gue se utiliza en el estado de BC, de acero al carbdn recubierta de Sheraplex gue es
una combinacion especial de galvanizado y epoxi que proporciona una resistencia de mas de
mil horas en la prueba de niebla salina, garantizando asi una larga vida util. Anexo ficha
técnica del recubrimiento Sheraplex del fabricante Inglés Viking Johnson

RESPUESTA: En relacién a este punto, no se acepta su propuesta, toda vez que la tornilleria
estandar no cumple con la normatividad solicitada en las bases de licitacidon. Asi mismo este
organismo cuenta con {a experiencia en la instalacién de los tornillos mencionados, los cuales
no cumplen su funcidn ya que se barren y desgastan con facilidad, provocando fugas en las
tuberias

PREGUNTA 6. En las partidas 22, 23, 24, 25,26 y 27 solicitan juntas flexibles con torillos, tuercas
y arandelas de acero inoxidable que cumplan con las normas ASTM A 194 tipo 304 Grado B8.
Debido al tiempo de entrega que se requiere en suministro de las juntas flexibles, no es
posible suministrarlos con los tornillos, tuercas y arandelas solicitadas a tiempo para cumplir
con el programa de entregas ademas que el costo de cada pieza encarece al menos 40%.

Por lo anterior se solicita autorizacién para suministrar estas partidas con la tornilieria
estandar que se utiliza en el estado de BC, de acero al carbdn recubierta de Sheraplex que es
una combinacion especial de galvanizado y epoxi que proporciona una resistencia de mas de
mil horas en la prueba de niebla salina, garantizando asi una larga vida util. Anexo ficha
técnica del recubrimiento Sheraplex del fabricante Inglés Viking Johnson. Incluye los tres
adjuntos al presentar la pregunta.

RESPUESTA: En relacidn a este punto, no se acepta su propuesta, toda vez que la tornilleria
estandar no cumple con la normatividad solicitada en las bases de licitacion, Asi mismo este
organismo cuenta con la experiencia en la instalaciéon de los tornillos mencionados, los cuales
no cumplen su funcién ya que se barren y desgastan con facilidad, provocando fugas en las
tuberias

A continuacion se concede el uso de lavoz a los licitantes presentes a efecto de que formulen

los cuestionamientos gue consideren pertinentes sobre el contenido de fas bases de licitacién

haciéndose constar que los mismos manifestaron no tener ningdn cuestionamiento que
- formular.
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=) Tomenn mrrevane COMITE DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS DEL
PODER BEJECUTIVO DEL GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

Se cita a los presentes al acto de presentacion y apertura de proposiciones en su primera
etapa a celebrarse el dia 22 de marzo 2022 a las 10:30 horas en la sala de juntas de |la Direccion
de Adquisiciones y Servicios Generales de la Oficialia Mayor de Gobierno, por lo que se cita a
los integrantes del Comité para dicho acto y que sirva la presente como notificaciéon a los
licitantes participantes.

Se hace saber a los licitantes que el presente acto puede ser impugnado en términos de las
disposiciones del articulo 66 de la Ley de Adquisiciones ante la Secretaria de la Honestidad y
la Funcién Publica.

No habiendo nada mas que hacer constar se cierra la presente a las 12:55 horas de la fecha de
su inicio firmando para constancia los que en ella intervinieron.

Notifiquese en términos de lo ordenado por el articulo 30 de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicics para el Estado de Baja California para que se surtan los efectos
legales que le son inherentes,

COMITE DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS DEL PODER EJECUTIVO DEL
GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

C.S IAN MAGANA MARTINEZ
EN REPRESENTACION DEL TITULAR DE LA
COMISION ESTATAL DE SERVICIOS PUBLICOS
DE TIJUANA, SEGUN LO DISPUESTO EN EL
ESTADO EN SUPLENCIA DEL OFICIAL MAYOR INCISO D) DE LA FRACCION | DEL ARTICULO 13

SEGUN LO DISPUESTO EN EL INCISO C) DEL DEL REGLAMENTO DE LA LEY DE
ULTIMO PARRAFO DEL ARTICULO 13 DE - ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y
RECLAMENTO DE LA LEY DE ADQUISICIONES, SERVICIOS PARA EL ESTADO DE BAJA
ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS PARA EL CALIFORNIA

ESTADO DE BAJA CALIFORNIA
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ALIFORNIA

GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

s COMITE DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTQS Y SERVICIOS DEL
PODER EJECUTIVO DEL GOBIERNO DEL ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

VOCAL

C. JOSE LUIS ARMENTA RAMIREZ
ANALISTA EN SUPLENCIA DEL TITULAR DE LA
DIRECCION ADMINISTRATIVA Y DE
TRANSPARENCIA DE LA OFICIALIA MAYOR DE
GOBIERNO, SEGUN LO DISPUESTO EN EL
INCISO E) DE LA FRACCION | DEL ARTICULO 13
DE REGLAMENTO DE LA LEY DE
ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y
SERVICIOS PARA EL ESTADO DE BAJA
CALIFORNIA

ASESOR

~

MARLENE RIVAS VERDUGO
ORDINACION POR LICITACIONES DE LA
COMISION ESTATAL DE SERVICIOS PUBLICOS
DE TIJUANA, SEGUN LO DISPUESTO EN EL
INCISO C) DE LA FRACCION |, APARTADO DE
LOS INTEGRANTES CON DERECHO A VOZ
UNICAMENTE, DEL ARTICULO 13 DE
REGLAMENTO DE LA LEY DE ADQUISICIONES,
ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS PARA EL
ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

VOCAL

C. NATALY NUNEZ VALENCIA
ASISTENTE EJECUTIVO EN SUPLENCIA DEL
TITULAR DE LA SECRETARIA DE HACIENDA DEL
ESTADO, SECUN LO DISPUESTO EN EL INCISO
C) DE LA FRACCION | DEL ARTICULO 13 DE
REGLAMENTO DE LA LEY DE ADQUISICIONES,
ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS PARA EL
ESTADO DE BAJA CALIFORNIA

Por parte de los licitantes:

LICITANTE (EMPRESA)

NOMBRE DEL
REPRESENTANTE
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Tecnologia de adaptadores mecéanicos para tuberias

S
0
O
]

=
c

-

LS G180 6
INSTAL'AR]

SNENOSCOS e
DEMINSTATACION

(Y} vIKiNG JonNsON'

(o4 >[I BUILDING SERVICES & UTILITIES



MaxiFit

Vision general

Una solucion versatil para el

empalme de tuberias

Los acoples universales MaxiFit estan disefiados para
conectar tuberias de extremos lisos con distintos diametros
exteriores. Un solo adaptador es capaz de conectar una gran
variedad de materiales de tuberias, entre ellos acero, hierro
dctil, PVC, hierro de fundicién, GRP y tuberias de asbesto-

cemento. La gama engloba las siguientes lineas de productos

» MaxiFit Plus — DN 50 — DN 150
» MaxiFit de pequeno diametro — DN 40 — DN 300
> MaxiFit de gran didmetro — DN 350 - DN 700

La gama MaxiFit esta disefiada y fabricada segln un sistema
de gestién de la calidad que cumple la norma BS EN ISO
9001, y cumple los requisitos del réglamento briténico del
agua y la norma EN 14525,

Amplia tolerancia
Su tolerancia de hasta 34 mm en el didmetro externo de la
tuberfa no solo facilita la instalacién, sino que ademas puede
reducir la necesidad de utilizar perforaciones de prueba que
tan costosas son y tanto tiempo llevan, reducir el volumen de
stock almacenado y aumentar la rotacion de stock. MaxiFit
es una solucion adaptable y econdémica para conectar la
mayor parte de tuberias. )

Acople
MaxiFit

MaxiThread

e

Adaptador de iy
brida MaxiFit Plus

MaxiFit de Viking Johnson

MaxiDaptor
de gran didmetro

MaxiFit

Se haq vendido
5 millones

en todo el mundo

Todos los productos de la gama tienen una presién de prueba
de 24 bar en agua (9 bar en gas) y son aptos para presiones
de trabajo de 16 bar con agua (6 bar con gas).

Completa gama
Esta extensa gama viene en tamafios de DN40 a DN700,
e incluye acoples MaxiFit y acoples de manguito alargado
MaxiFit  Xtra,
adaptadores de brida

acoplamientos  reductores  MaxiStep,

MaxiDaptor, MaxiCap, tapones
MaxiThread y acoples vy adaptadores de brida MaxiFit de
gran didmetro. Ahora incluye también acoples y adaptadores

de brida MaxiFit Plus.

instalacién sencilla y eficiente

La versatil gama viene pre-montada con una innovadora
junta que tiene anillos faciles de instalar, que reducen la
friccion con las tuberias en el limite superior del intervalo
de tolerancia, proporcionando una maxima presion de
sellado, incluso en tuberias ralladas, corroidas o picadas.
Los pernos prisioneros sin rotacién se instalan con una sola
llave, y utilizan el mismo par de apriete estandar para toda
la gama. La gama MaxiFit Plus ofrece un mejor acceso a los
pernos durante su instalacion, incluso en el entorno angosto
y apretado de una zanja.

Acople MaxiFit
de gran didmetro

Materiales de tuberias

Teléfono: +44 (0)1462 443322
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Gama MaxiFit Plus

\ jas de disefno del producto __
EXCelenteXesistenciafa] A lcorosionfyJlostaanc |

M(‘bﬂﬂm optimizado | Con revestimiento de nailon Rilsan 11, homologado por

la WRAS y con una excelente resistencia a los impactos,
la abrasién, la intemperie y las sustancias quimicas Posee
también buenas propiedades de estabilidad térmica y
flexibilidad para resistir la manipulacién brusca a pie de obra.

. corroidas o picadas.
. ‘ - : — - -
L NG

Una exclusiva junta con caracteristicos anillos
circunferenciales proporciona un facil montaje

para un sellado maximo en tuberias raliadas,

i

camara de la junta profunda para proporcionar instalacién mas rapida y facil, incluso en la

el maximo ajuste posible a la tuberia. estrechez de las zanjas, con herramientas
— . manuales ordinarias.

~ .

Ventajas para el cliente

» Exclusivo disefio de tres pernos para una instalacién tacil » Su amplia tolerancia permite tener menos existencias
y rapida, lo que reduce el riesgo de trabajar en zanjas; almacenadas

disponible en tres tamafnos: DN65, DN80 y DN100 . . B
» Todos los modelos permiten la angularidad entre tuberias, para

»  Maxifit Plus ofrece un mejor agarre para el apriete tener en cuenta el movimiento normal de las tuberias causado

. . s por el asentamiento del terreno*
» Mejor acceso a los pernos, sobre todo para su instalacién en

las duras condiciones y la estrechez de las zanjas » Se lleva a cabo una rigurosa prueba dinamométrica para

L i . . i confirmar que tanto el perno como el anillo extremo y el cuerpo
» Vida (til prevista de 50 afios, establecida por rigorosas . .
L del adaptador son capaces de soportar un apriete excesivo del
pruebas de envejecimiento acelerado, que someten el producto . .
. . perno 1,5 veces superior al par méximo recomendado.
a la presidn de trabajo a 80 °C de durante 1000 horas

N h E \_'
" [ ul : J 4 T R 3
u | Acaplejflexible s JiiEtEracien g;jﬂﬂh S
El extremo abacinado del manguito forma una EXC|USW0 sqstema de 3 pernos para una
» Producto més liviano para facilitar su manipulacion,
almacenaje ¥ transporte, con el consiguiente ahorro de costes.
MaxiFit Plus viene en tamaros comprendidos entre DN50 y
ON150 . /

Nota:

* Angularidad - Acoplamientos y i d : proporcionan un maximo de 6 grados de d ién angular total, Ad de brida: prop 'an un maximo de 3 grados de deftexién
angular lotal; estas cifras se calculan utilizando ¢! producte en tuberias con el didmetro extemo méximo. Se pueden canseguir mayores grados de deﬂexlbn angular si se instala el producto en tuberias
con un didmetro externo menor.

www.vikingjochnson.com MaxiFit de Viking Johnson 4 <«
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MaxiFit Plus DN50 — DN150

Especificaciones

Acople Adaptador de brida

[——————— L ————p} -+ L >

L |<—A—>| Y —— A ——]

s k
T Ajuste de T m——

la separacién T
entre tubos M 7/ > ‘

Separacién maxima

Ajuste de la separaci6n entre tubos
v rrrres o Separacién méxima
.
Acoples y tapones MaxiFit Plus
Tamaiio Intervalo de Didmetro | Longitud Manguito - Ajuste de |a separacidn | N°. de pernos | Molde de MaxiCap
nominal tamaiios (mm {mm) total !nngnudy grosor 1 Wanguito - enlretubos (mm) - difm. x long. junta disponible
Mm ‘

27

Z L L 7 77

M maximo de brida
“w—p

(mm) e P T
" Min, Max, M ‘ L (A)xm

DNSO 57 7 1545 190 95x3 Roero 1 aMIzx180 123971 27
DN65 63 8 1735 190 . 95x45 Hieno dictil 20 0 3MIZx180 123972 - 35
DNES 83 85 1135 190 95x3 Acero 20 0 3M2x1s0 1239272 31
DNSD 35 107 19,5 199 = 95x45 Hemodictl 20 W IMIZxI180 - 123923 3]

DN3O & 107 1955 190 %13 Acero 2 40 IMI2x180 123923 26

ONIOO W07 132 245 190 95x45  Hemdicil 20 0 3MI2xI80 123924 38 '

DNIDD 107 132 ms 1% %5x3 cero 2 0 3Mi2xis0 123924 33 E

ON12S 32 158 B45 190 8513 Acero 2 0 4MIZxI1s0 123926 52

DNISO 158 184 2805 190 %53 Aeero 20 40 aMi2xle0 12327 6
Adaptadores de brida MaxiFit Plus

NN N NNNN N

o RO - e
oo . Min Méx,

{mm)

Tamafio | Intervalo de § Didmetro | Diametro | Longitud Manguito - Taladro Rjuste de la separacion § N.° de pernos | Molde ] Peso
nominal lamanos (mm) (mm) nterlor {mm) | total Iongltud y grosor para brida entre tubos (mm) -diam. xlong.| dejunta } kg
Méx

60 PN10:16, 65 PN10: 16, 80

PN10:16, 3" BS10 Tablz ADE, . '
2.5” ANSILZ5. 3 ANSI125, 20 40 3-MI2x 115 . 1239217 28

80 ASZ]ZS CD. 80 AS4087 16 : =

‘ g B0 PNIC: l6 3 ANSIl?S _ :
DNSD 85 107 2025 101 124 75¢5 3.5” BS10 Tabla AD, P20 40 3MI2x115 123923 30
f 35" BS10 Tabla £ :

DNG5 63 8 196,% 75 ! 75x5

ey e =

100 PN10:16, 4" BS10 Tabla AD. . : i
DN10O 107 132 228 121 - 134 75x5 4"BS10 Tabla E, 4" AWWAC207D ~ 20 40 3-Mi2xi25 1239274 ' 37
100 AS2129 CD, 100 AS4087 16 .

Nota:
Para otros fios de ad dores de bnda ltar fa seceidn Ad d de brida MaxiDaptor.
* Angularidad - A i y a reductores: proporcionan un maximo de 6 grados de defiexidn angular total. Adaptadores de brida: proporcionan un maximo de 3 grados de deflexién

angular total: estas cliras se cak:ulan uhlizando el producto en tuberlas con el didmetro externo méximo. Se pueden conseguir mayores grados de deflexion anguiar si se instala el producto en tuberfas

con un didmetro externo menor.
, . La gama MaxiFit //
Materiales y normas aplicables completa consta de:

Anillo extremo v cuerpo del adaptador Pernos en T/pernos Max::F::t Plus
Hierro dictil BS EN 1563, simbolo EN GJS-450-10 Acero BS EN IS0 898-1, categoria propiedades 4.8 %3)“;’: Xt
Manguito central Par de aprietefllave M:;:’S’tep -
El materiat del manguito es acero laminado BS EN10025-2de  Par de apriete 55-65 Nm, tamaiio de llave A/F 19 mm MaxiDaptor (
gart]?egr?:zgczt?;sss simbolo EN1563 EN GJS450-10, segin | /¢3S MaxiFit de gran didmetro
norma EN 14525’ « 568 Acero BS EN 4190, categoria 4 MaxiCap
Junta Arandelas Tapones MaxiThread
Acero inoxid 449; , {a 3048
Compuesto EPOM de categorla £ BS EN 681-1, tipo Wh, wg  /cor0 inoxidable BS 1449: Parte 2, categorfa 304515 estindar [ AMINNIRINgPS

Compuesto de nitrifo de categorfa G BS EN 682, tipo G t'nformfaC_iél‘{. visite:
www.vikingjohnson.com

MaxiFit de Viking Johnson Teléfono: +44 (0)1462 443322




Gama MaxiFit
roducto
EII i ({Gﬂ e | Con revestimiento de nailon Rilsan 11, homologado por

la WRAS y con una excelente resistencia a los impactos,

Una exclusiva junta con caracteristicos anillos ., . . . L,
fa abrasion, la intemperie y las sustancias quimicas Posee

también buenas propiedades de estabilidad térmica y
flexibilidad para resistir la manipulacién brusca a pie de obra.
|

circunferenciales proporciona un facil montaje
para un sellado maximo en tuberias ralladas,

corroidas o picadas.
| S

4/

-
N
=

/ﬁ@:ﬁﬁb | % (e N /"]

El extremo abocinado del manguito forma una Los pernos prisioneros sin rotacian se instalan

cdmara de la junta profunda para proporcionar con una sola Hlave dinamométrica.
el maximo ajuste posible a la tuberia.

Ventajas para el cliente

» Vida Gtit prevista de 50 anos, »  Todos los medelos permiten la » Se lleva a cabo una rigurosa prueba /
establecida por rigorosas pruebas angularidad entre tuberias, para dinamométrica para confirmar que
de envejecimiento acelerado, que tener en cuenta el movimiento tanto el perno como el anillo extremo
someten el producto a la presién de normal de las tuberias causado y el cuerpo del adaptador son capaces
trabajo a 80 °C de durante 1000 por el asentamiento del terreno. de soportar un apriete excesivo del
horas. Acoplamientos y acoplamientos perno 1,5 veces superior al par P
reductores que proporcionan un méaximo recomendado.

» Sus amplias tolerancias permiten ) )
. . mdaximo de 6 grados de deflexidn
tener menos existencias almacenadas.
angular total (3 grados en total en el

caso de los adaptadores de brida).

MaxiFit desVikinglohnson Jl 6 IR




MaxiFit, MaxiFit Xtra y MaxiStep
Ventajas]deldisenoldelIproducto]

Disponible en versién estandar y con manguito

alargado, MaxiFit Xtra simplifica ain maés la instalacidn,
permitiendo una tolerancia de corte alin mayor, y

una mayor profundidad de insercidn de la tuberia,
estableciendo un sellado mas alla del extremo corroido de
la tuberia para crear una reparacién segura y permanente.
<

7 Gl greaued &b wpadi I

Los acoplamientos reductores MaxiStep han sido

disefados para proporcionar transiciones entre tuberias
de distintos diametros internos nominales, lo que
s
'y ! . . . .z .
//‘ > 1 simplifica la instalacién a la hora de reparar tuberias

viejas con tubos nuevos.
e

B¢ almarzeniparaleJnovimientojdefiuberiasy)

Todos los modelos permiten la angularidad entre tuberias,

para tener en cuenta el movimiento normal de las tuberias
causado por el asentamiento del terreno. Los acoplamientos
y acoplamientos reductores proporcionan un maximo de 6

grados de deflexién angular total.

MaxiDaptor

\Ventajasideldisenoldeljproducto)

Todas las bridas fundidas tienen varias opciones de
taladrado, entre ellas BS EN 1092-1, iSO 7005

1:1992, (PN10/16), BS10: 1962 (tabla ADE),
ANSI/AWWA,

Capacidadldelobturacionlexcepcional e

|as bridas tienen una superficie de sellado

de mayor tamano.
" . .

[ O GEEE (aR & moin e d heds | -

Todos los modelos permiten la angularidad entre tuberias,

para tener en cuenta el movimiento normal de las tuberias
causado por el asentamiento del terreno. Los adaptadores

de brida proporcionan 3 grados de defiexién angular total.
e

- T8 7 B Masxi it de,Viking Wohnson 414110)1462[443322




Acoples y tapones MaxiFit y MaxiFit Xtra

Especificaciones L

A
Presion de trabajo= 16 bar (agua) N
6 bar (gas) —f—-—F-—FHj-
AN N NEAANAN
'l
M

Ajuste de separacién
ACOple Separacién méxima
Acople - manguito estadndar (MaxiFit)

Tamaiio Intervalo de | Didmetro | Longitud Manguito - Rjuste de 1a separacién R N°. de . Salida -

nomina! total (mm) | longitud y grosor | _ entre tubos (mm) Nm::] p::::; molde '(’:;;’ d?l:’:m':e de rosca r';?:;?:lm:s

(WIONE  Min  Max, M ( P Wxm Min. Max, | ] dejunta méaxima

DN4D 479 595 1495 190,0 100,0x45 20,0 40,0 2-M12x 180 1637 31

DN50 570 740 1545 190,0 950x4,5 20,0 40,0 4-MEZ2x 180 12382/1 30 v 1’ v ' .

DN65 630 830 1735 190,0 950x45 200 40,0 AMI2x180 1239272 36 v 1t s
" DN8D 850 1070 1955 190,0 950x4,5 20,0 40,0 4-M12x 130 123923 41 v/ 2" 7/

DNIOG 1070 1320 2245 190,0 950x4,5 20,0 40,0 4-MI12x 180 12392/4 438 v 2" s ‘

DNi25 1320 1580 2545 190,0 95050 200 40,0 4-M12x 180 12386 60 v 2" v

DNISO 1580 1840 2805 190.0 950x5,0 200 40,0 4-M12x 180 1239277 69 s 2" v/

DNI75 1880 2120 3065 2300 130,0x50 250 50,0 AMI2x220 123929 94 v 2"

DN200 2180 2440 3425 2300 130.0x50 25,0 50.0 4.M12x 220 12392/10 108 v 2"

DN225 2430 2690 3675 230,0 130.0x5.0 250 50,0 6-M12 %220 12392111 124 v 2"

DN250 2660 2950 3995 2300 130,0x5.0 25,0 50,0 6-M12x 220 12392112 ‘tld,s ;s 7 '

DN300 3150 3490 4625 2300 1300250 250 50,0 8-M12x220 1239214 194 P
Accple - manguito alargado (MaxiFit Xtra)

BNSD 570 740 1545 2850 M00x55 200 100 AM2K25 1B 46 v "

DN65 630 850 1135 2850 190,0x5,5 200 130,0 £-M12x275 12392/12 5.2 v "

DN8O 850 1070 1955 2850 2000x55 200 140,0 4-M12 x 275 12392/3 63 ' r

DNIOO 1070 1320 2245 2850 190,0x5,5 200 1300 4-MI12x275 1239214 72 v 2

DNI25 1320 1580 2545 2850 190,0x 6,0 20,0 130,0 4-M12x 275 12392/6 9.0 v 2"

DNISO 1580 1840 2805 2850 190.026,0 20,0 130,0 4-M12x 275 123927 103 v 2

DNI75 1830 2120 3065 285,0 190.0x6,0 25,0 1100 4-M12x 275 12392/ 121 s 2"

DN200 2180 2440 3425 285.0 190,0x6.,0 25,0 110,0 aMIZx 275 1230210 14,1 v 7"
~ DN225 S M430 2690 3675 3500 250,0x6,0 250 165.0 6-MIZx340 19Ul 186 v T d/

DN2SD 2660 2950 3995 350,0 250,0x6,0 25,0 165,0 E-Mizx340 1239212 214 v 2"

DN300 3150 3490 4625 350.0 240,0x6,0 25,0 155,0 8-M12x 340 12332/14 270 v/ 2"
Materiales y normas aplicables x(
Anillo extremo y cuerpo del adaptador/manguito central Par de apriete/llave
Hierro ductil BS EN 1563:1997, simbolo EN GJS-450-10 Par de apriete 55-65 Nm, tamano de llave A/F 19 mm
Junta Tuercas
Compuesto EPDM de categoria £, BS EN 681-1:1996, tipo WA, WC Acero BS EN 4190:2001, categoria 4
Compuesto de nitrilo de categoria G BS EN 682:2002, tipo G Arandelas
Pernos en T/pernos Acero inoxidable BS 1449: Parte 2: 1983, categorfa 304515 estindar
Acero BS EN 1SO 898-1:2009, categorfa propiedades 4.8

-
Se ha hecho todo lo posible para g; izar que ta inf i6 ida en este documento sea exacta en el momento de la publicacidn. Crane Ltd no asume ninguna responsabilidad por errores

tipograficos u omisiones. ni por la interpretacion errénea de la informacién incluida en esta publicacién, y se reserva el derecho de modificarla sin previo avise.

www.vikingjohnson.com MaxiFit de Viking Johnson 8 <




MaxiStep Acoplamientos Reductores

Especificaciones

Presién de trabajo= 16 bar {(agua)
6 bar (gas)

Ajuste de separacin
Separacién maxima

Acoplamiento reductor

B Intervalo de tamafios (mm) Diametro Longitud Manguito - Rjuste de 1a separacion N ;
Yamafio | Extremo pequerio Extremo grande totl (i | longitudygrosr |~ entetbos (om) | e ernos W de molde de junta
e - diam. x long.

nominal [-ln-}[_ ax_j[_Mui]L; L][ _]L_ J[ (A)xm;-][ Min. remo pequefio.

j[ Max. ] Extremopequeno Extremogrande

USOBS | 570 740 630 850 Is45 1735 2100 110,0x45 200 0.0 12x200  12392/1 12392/2 f;s]
W 570 740 850 1070 1545 1955 2100 110,0x45 200 00 [aMi2a00’ 12302 2923 [391
| 6980 630 850 850 1070 1735 1955 2100 110,045 200 00 | aM12 @ 1239272 e a7
W 850 1070 1070 1320 1955 2245 200 100x45 200 400 [4Mi2x200; 123923 123924 [ 48]
[00725, 1070 1320 1320 1580 2245 2545 2200 1200x45 20 400 [ad2xz0) 12392 1239266 |62
fizsnso) 1320 1580 1580 1840 2545 2805 2200 1200150 200 400 [ami2x210 AT 13927 (12
I50/175, 1580 1840 1890 2120 2805 3065 2300 130,015, 50 500 4125220} Ve 123927 (88
175200) 1890 2120 2180 2440 3065 3825 2300 130,050 50 s00 [aMizx220] 12392 1239210 y104
Foo0225) 2180 2440 2430 2630 M25 3675 2300 130,050 50 500 [eMi2x220] 1239210 12392011 {122
lss0) 30 2600 2660 2950 375 35 moo wooxs0 0 s [eMzxawy  1zem sz (137
Materiales y normas aplicables

Anillo extremo y cuerpo del adaptadot/manguito central Par de apriete/ilave

Hierro dictil BS EN 1563:1997, simbolo EN GJS-450-10 Par de aprigte 55-65 Nm, tamafio de ilave A/F 19 mm

Junta Tuercas

Compuesto EPDM de categoria E, BS EN 681-1:1996, tipo WA, WC Acero BS EN 4190:2001, categoria 4

Compuesto de nitrilo de categoria G BS EN 682:2002, tipo G Arandelas

Pernos en T/pernos Acero inoxidable BS 1449: Parte 2: 1983, categoria 304515 esténdar

Acero BS EN IS0 898-1:2009, categoria propiedades 4.8

Se ha hecho todo lo posible para garanllza! que la informacidn contenida en este documento sea exacta en el momento de |a publicacién, Crane Ltd no asume ninguna responsabilidad par errores
tipogréficos u oml ni por la interp i6n enrdnea de (a informacién incluida en esta publicacién, y se reserva el derecho de modificarla sin previo aviso.

» 9 MaxiFit de Viking Johnson Teléfono: +44 (0)1462 443322




MaxiDaptor Adaptadores de Brida

ape . L
Especificaciones ~

Presion de trabajo= 16 bar (agua) 1 o e vy v | gn )
6 bar (gas)

Ajuste de separacién
S Separacién maxima

M méximo de brida

Adaptador de brida a4 _

» Didmetros Ajuste de la .

intervala de | Didmetro interiores Longutlud Manguito - . separacion entre |  Pernos N° de Maxifit

tamafios {mm) | (mm) | T o2 | tola '°“ﬁ""‘”gr°5"f Taladro de brida tubos (mm) -digm.x | moide |2 Plus
Twin ma oM ‘

A long. de junta disponible
(A)xm ' " Mm Max.

50 PNi{:16, 2.5" BS10 tabla ADE,
2 ANSII25

50 570 740 1634 59,0 1240 750x45 200 400  4-MI2xil5 123921 27

60 PN10:16, 65 PN10:16, 80
PN10:16, 3" BS10 tabla ADE,
2.5" ANSIL2S, 3" ANSIT2S

80 AS2129 CD, 80 AS4087 £

65 630 830 1969 750 1240 750x45 200 400 4-MI2x115 1239272 35 v

80 PN10:16, 3"ANSI125,
80 850 170 2025 101,0 1240 750x45 3.5" BS10 tabla AD, 200 400 4-MIZx115 1239273 " 37 v
3,5"BS10 tabla E

100 PN 10:16, 4" BS1{ tabla AD, ‘ ‘
100 1070 1320 2280 121.0 1340 750x45 4"BS10tabla €, 4" AWWAC207D, 200 400 4-MIZx125 1239274 4.4 4
100 AS2129 B, 100 AS4087 £

125 PN10:16, 150 PN10: 16

5" BS10 tabla A, 5" BS10 tabla DE,
6" BS10 tabla A, 6" BS10 tabla D,
6" BS10 tabla E, 6" AWWA G207 D,
125A52129 CD, 150 AS2129 CD,
125 AS4087 £, 150 AS4087 E

125 1320 1880 2815 150.0 1340 750x50 200 400 4-MI2xi25 1239276 56

150 PN10:16, 6" BS10 tabla A, 6"
150 1580 1840 2812 1730 1340 750x5,0 BS10 tabla D, 6" AWWA, €207 D, 200 400 4-MI2xi25 123927 60
150 AS4087 £, 150 AS2129 CD, .

200 PN10:16, 8" BS10 tabla AD,
175 1830 2120 3365 202,0 1330 750x50 8" AWWA C207 0,200 AS2129CD, 250 400 4-MI2xi25 123928 © 83
200 ASA087 £

200 PN10:16, 8" BSI0 tabla AD,
8" AWWA €207 D, 200 AS2129 CD

225 2430 2690 4015 2520 1440 85.0x50  250PNI0IG, 250 ASE087E 250 500 6-MI2xi35 1239211 109
250 2660 2950 4021 2770 1460 850x50  250PNIO.IG, 250 ASACSTE B0 500 6-MIZx135 1239212 114

300 PN10:16, 12" BS10 tabla D,
300 AS2129 CD

200 2180 2440 3378 2250 1340 750x50 250 400 - 4-Mi2x125 '12392/10 - 83

300 3150 3480 4578 329.0 1550 100,0x5,0 250 600  6-MI2x145 12332/14 148

Materiales y normas aplicables

Anillo extremo y cuerpo del adaptador/manguito central Par de apriete/ilave

Hierro dictil BS EN 1563:1997, simbolo EN GJS-450-10 Par de apriete 55-65 Nm, tamafio de llave A/F 19 mm

Junta Tuercas

Compuesto EPDM de categoria E, BS EN 681-1:1996, tipo WA, WC Acero BS EN 4190:2001, categoria 4

Compuesto de nitrilo de categorfa G BS EN 682:2002, tipo G Arandelas /
Pernos en T/pernos Acero inoxidable BS 1449; Parte 2: 1983, categoria 304515 estandar

Acero BS £EN SO 898-1:2009, categoria propiedades 4.8

Se ha hecho lodo Io posible para garantizar que fa informacion contemda en este documento sea exacta en el momento de Ja publicacién, Crane Ltd no asume ninguna responsabilidad por errores
u ni por la interp ion errdnea de (a i 1 Incluida en esta publicacion, v se reserva el derecho de modificarta sin previo aviso.

www.vikingjohnson.com MaxiFit de Viking Johnson 10 <
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Sheraplex ™ |

The Sheraplex process is a Duplex system which utilises the excellent
sacrificial corrosion protection afforded by the Sherardizing process
combined with an organic barrier layer.

AN

The characteristic matt textured surface of the lb
Sherardizing also provides an excellent key to the The second element to the duplex coating Is an

organic barrier layer enhancing the performance of organic barrier layer. Applied by either a dip/spin

both processes. or spray technique, the layer is subsequently
cured at 200°C resulting in a uniform, complete

The first element of the Sheraplex system, coverage coating which allows intricate shaped

Sherardizing, is a diffusion process in which and precision machined components fo be

articles are heated in the presence of Zinc Dust. lreated.

The process is normally carried out in a slowly MAINJBENEF|TS)

rotating closed container at a temperature within

the range 320-500°C, depending upon the base o d’

material and its condition. (o I Coating depositst35-60 microns
(o IS 21t spray resistance}1000 hourss

The resultant zinc/iron alloyed coating is

. (25 microns of zinc)
subsequently zinc phosphated resulting in a clean, ] o ]
passivated, matt grey surface. The coating closely SEioh degreeosachificial protection .
follows the contours of the base material and (O Repeatable torque,values>0.14
unhiform ceoatings are produced on articles [ N0 hydrogenembrittlement

including those of intricate shapes.

For further information please contact:

Bodycote Metallurgical Coatings Ltd. Shakespeare Street, Wolverhampton, WV1 3LR
Tel: 01902 452915 Fax: 01902 352917 Email: sales.bmc@bodycote.co.uk www.sherardizing.com www.badycote.com



Bodycote - é\“’

Coating Specification

® Sherardized minimum deposit - 15um. ‘ o
Average deposits - 30um. (//

® Organic barrier layer minimum depesit - 10um. , @
Average deposits - 12um. -

® Sheraplex coating average - 42um.

® The thickness of both layers can be increased to Properties
further improve corrosion resistance if required.
® The organic barrier layer is available in a variety ® Long term environmental protection.

of colours - black, blue, silver, red, yellow, Minimum 1000 hours salt spray testto ASTM B117.

green, orange. ® Repeatable torque tension control to
BS7371 Part 2 1993,

® Uniform diffused zincfiron alioy coating plus
organic barrier layer, useful for protecting
irregularly shaped components.

® Substrate has relatively high degrees of wear
resistance to withstand abrasion and handling.

® No hydrogen embrittiement,

® Sacrificial.

® Relatively low processing temperature.

Comments

The Sheraplex process has been developed to meet the
requirements of the Water, Oil and Gas industries who
have recognised the benefits of a combined substantial
sacrificial protection with a barrier layer to withstand

exposure to extreme environments.

Sheraplex coatings overcome the problems of
substrate corrosion caused by damage to the organic

layer during assembly of components, offering
) J substantial sacrificial protection preventing substrate
- corrosion in the event of damage.

Approvals

Sheraplex WIS is approved by W.R.C Certificate
Number PT/01/0696 to meet the requirements of
Telecommunications Cable Repeater Housings WIS 4-52-03

For further information please contact:

Bodycote Metallurgical Coatings Ltd. Shakespeare Street, Wolverhampton, WV1 3LR
Tel: 01902 4562915 Fax: 01902 352917 Email: sales.bmc@bodycote.co.uk www.sherardizing.com www. bodycote.com



Bodycote
Sheraplex

El proceso de Sheraples es unsistema Duplex el cual utiliza una proteccién contra la corrosiéon
proporcionada por el proceso de Sheradiziacion combinado con una barrera organica.

La superficie texturizada caracteristica de la Sheradiziacidon proporciona una excelente barrera
organica aumentando eirendimiento de ambos procesos.

El primer elemento delsistema Sheraplex, la Sheradiziacion, es un proceso de difusiénenel cual
los articulos son calentados en presencia de polvo de zinc. El proceso normalmente se lleva a cabo
enun contenedorcerrado a unatemperatura que oscila entre los 320 y 500°C, dependiendo del
material base y su condicion.

El recubrimiento resultante de zinc/hierro es un fosfato de zinc lo que resulta en una superficie
gris y limpia. El recubrimiento se adhiere al contorno del material formando recubrimientos
uniformes.

El segundo elemento enelrecubrimiento diplex es unabarrera organica. Aplicada ya sea por
bafio 0 porrocio, esta barrera subsecuentementese curaa 200°C resultando en un recubrimiento
parejoy completo, elcual permite delinear el contorno de todas las superficies a ser tratadas.

Beneficios principales

e Proteccion de largo plazo contra el medio ambiente
¢ Recubrimiento de 35-60 micones

e Resistenciade agua salina 1000 horas

e Alto grado de proteccion por sacrificio

e Valoresdetorque >0.14

¢ No necesitahidrégeno

Especifiacién del recubrimiento

e Sheradiziacion depdsito minimo de 15um
Depdsito promedio 30um
e Barrera organica depisto minimo 10um
Depdsito promedio 12um
¢ Promedicde recubrimientode Sheraplex 42um
e El grosor de ambas capas puede serincrementado si se requiere
* La barreraorganica estadisponible envariedad de colores

Propiedades

e Protecciéncontra el medio ambiente a largo plazo

/
4

-
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Prueba de solucion salina minimo a 1000 horas de acuerdoa ASTM B117

Control de torque repetitivo de acuerdo a BS Parte 2 1993,

Recubrimiento de zinc/hierro uniforme mds barrera orgénica, muy Gtil en superficies
disparejas.

Tiene alto grado de resistencia contra la abrasién

No contiene hidrégeno

Sacrificable

Bajas temperaturas relativas del proceso.



